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A Acerca de AirTAC

Perfil Corporativo

2019

AirTAC Ningbo, la segunda

¥/ base de produccién establecida 2018
Se establece AirTAC USA

Ingresos anuales a lolargo de los afios.

Unidad: Millones de US$
910

516

2016-2018

—

242 330 : Se establece la empresa
143 — f . . .
o = % inteligente AirTAC (Guangdong
- /Tianjin/Fujian)
2010 2013 2016 2019 2021
2012-2015
Se establece AirTAC Singapur, 2015
| AIrTAC Japén, AirTAC Malasia, 2016

Se establece AirTAC (Jiangsu) Se establece una nueva base de

produccién de AirTAC Tainan

AirTAC Tailandia
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2010
Acciones listadas en Taiwan
(Cddigo de stock: 1590.TW)

2011
Expansidn del centro
continental de ventasydeI + D

2008
Estableci
AirTAC Italia

2002
Se establece AirTAC Ningbo

1988

] Se establece |- = =
Fundada en Taiwan i

AirTAC Guangdong




A Acerca de AirTAC

Perfil Corporativo

AirTAC Ningbo, la segunda base de produccion establecida

AirTAC Ningbo la segunda base de produccion
Superficie del terreno: 266.667m’
Agregar: No.89, Nandu Rd., distrito de Fenghua, Ningbo, Zhejiang, China

2016@

Se establece una nueva base de produccion de AirTAC Tainan

Base de produccion de Taiwan Tainan
Superficie del terreno: 71.333m’
Agregar: No.28, Kanxi Rd., distrito de Xinshi, Tainan, Taiwan

® 2002

Se establece AirTAC Ningbo

AirTAC Ningbo la primera base de produccion
Superficie del terreno: 240.000m"
Agregar: No.88, Siming E. Rd., distrito de Fenghua, Ningbo, Zhejiang, China

1998 @

Se establece AirTAC Guangdong

AirTAC Guangdong
Superficie del terreno: 26.667m’
Agregar: No.7, Kaixuan Rd., distrito de Nanhai, Foshan, Guangdong, China




A Acerca de AirTAC

Equipo de fabricacion

Conjunto de equipos de moldeo por inyeccion (hecho en Japon) &

Equipos de tratamiento criogénico

Conjunto de equipos de mecanizado

Equipo de endurecimiento por (hecho en Japén)

induccidn EFD (fabricado en Noruega)

Equipo de carburacién IPSEN (hecho en Alemania)

Conjunto de maquinas de pulir

1 .

Maquina de perforacidn de precision

Linea de montaje de automoviles




A Acerca de AirTAC

Equipos de Deteccion"I+D Equipos Experimentales

N

Maquina de medicidn de coordenadas Zeiss

(CMM) (hecha en Alemania)
Equipo de clasificacion de precision ferroviaria
Analisis metalografico (hecho en Japon)
Equipo de analisis quimico Equipo de deteccion de dureza
Ecuador de Renishaw (hecho en Alemania) (hecho en Holanda)

N

Equipo de prueba de vida util de guia lineal

Equipo de prueba de rendimiento
complejo de guia lineal




A Acerca de AirTAC

Red Global de Marketing y Servicio

AirTAC International Group tiene mas de 100 sucursales de ventas directas/secciones de ventas en China continental
y miles de distribuidores en todo el mundo, principalmente ubicados en Europa, Estados Unidos y Asia, etc., formando
una red de ventas perfecta y un sistema de servicio posventa. , que puede proporcionar a los clientes servicios
convenientes en cualquier momento
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®Estados Unidos ®Italia ®Paises Bajos
@®Japon @®@Singapur ®Indonesia

O UK ®Malaysia ®Israel
®Francia @®Grecia @®Turquia
®Finlandia ®Suecia @®Kuwait
®Alemania @®Dinamarca @®Austria
®Tailandia ®India ®Arabia Saudita
®Corea ®Brazil ®Perl
®Australia ®Holanda ®Canada
®México ®Sri Lanka ®Iran
@®Argentina @®Colombia ®Siria
®Sudafrica ®Jordania
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Seleccion de guia lineal

Como seleccionar la guia lineal

> Condiciones de Uso

Cambie el tramo del riel,
el nimero de bloques y
los rieles.

e Seleccién de Modelo

\

Calculo de carga de trabajo

\

Calculo de carga equivalente

\

Comprobacion del factor
de seguridad estatico

\

Evaluar el
factor de seguridad
estatica

§ s

Calculo de carga media

\

Célculo de vida atil

\

Comparado
con la demanda
de vida

’ vES

Confirmacion de rigidez

\

Confirmacion de Precisiéon

\

Seleccion de Lubricacion

\

Seleccion completada

Cambio de tipo o tamafio

NO

NO

Condiciones de uso
®Equipo Aplicado
®Espacio de Instalacion
@®Requisitos de Rigidez
®Carga de Trabajo
@®Uso de Frequencia
®Carrera

®Velocidad de Operacidn y aceleracion
®Demanda de vida
®Requisitos de precision
@®Uso de ambiente

Elija el tipo y tamafio adecuados

Calcule la carga en cada bloque

Convierta cargas de todas las direcciones
en cargas equivalentes para cada bloque

Convierta cargas de todas las direcciones
en cargas equivalentes para cada bloque

Convertir cargas variables en
movimiento en carga promedio

Calcule la vida Gtil segun la féormula de célculo

®Seleccione el nivel de precarga
@®Determinar el método de fijacion
®Determinar la rigidez del sitio de instalacién.

@®Seleccione el grado de precision
®Precision de la superficie de montaje

®Tipo de lubricante
(grasa, aceite lubricante, lubricante especial)
@®Método de lubricacion (lubricacion manual o forzada)
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Seleccion de guia lineal

Capacidad de carga y vida nominal

1.Capacidad de carga estatica basica(C,)

Cuando una guia lineal absorbe una gran fuerza o impacto en un movimiento estatico o de baja velocidad, causara una deformacién permanente tanto en los
rodillos como en la ranura. Cuando la suma de la deformacion en la ranura y los rodillos excede cierto limite, afectara la suavidad de su movimiento lineal.

La clasificacion de carga estatica basica se define como la magnitud de una tension dada aplicada donde la tension es la mayor, causando que la suma de la
deformacion permanente en la ranura y el rodillo sea 1/10000 del didametro de los rodillos.

2. Momento estatico admisible(M,)

Cuando se aplica un par en una guia lineal, los rodillos en ambos extremos del bloque soportaran la mayor fuerza de tensién.

El momento estatico permisible se define como un momento dado aplicado y una fuerza de tension elevada sobre la guia lineal y la causa que la suma de la
deformacidn permanente en la ranura y el rodillo es 1/10000 del didmetro de los rodillos.

El momento estético se define en tres direcciones como M,, M,, M,.

M, A
- ° o)

° ° @o op Q@
] ]

3. Factor de seguridad estatico(f,)

En caso de vibracién, impacto o arranque y parada bruscos, la fuerza de inercia o el par elevaran cargas enormes en la guia lineal.

Para este tipo de situaciones, es necesario tener en cuenta el factor de seguridad estatica. El factor de seguridad estatico es una relacion entre la capacidad
de carga estatica bésica y la carga de trabajo calculada, como se muestra en la siguiente férmula. La referencia del factor de seguridad estatica para
diferentes condiciones se muestra en la siguiente tabla:

. C, .M, "
Jf=p 0/= Tipo de Maquinaria Condicion de Carga /.
f.: Factor de seguridad estético Maquinaria industrial | Condiciones de carga generales | 1.0~1.3
C,: Capacidad de,carga estatica basica (V) general Cuando hay vibraciones o golpes | 2.0~3.0
M,: Momento estatico admisible () i Condiciones de carga generales | 1.0~1.5
P. Carga de calculo (N) herramienta de : .g g =
M. Momento calculado (N-m) maquina Cuando hay vibraciones o golpes | 2.5~7.0

4, Capacidad de carga dinamica basica(C)
La clasificacion de carga dindmica basica se define como la carga maxima permitida que se puede aplicar en la misma especificacion de guias lineales y dara
como resultado una vida util nominal de 50 KM de operacion para la guia lineal.

5. Calculo de vida
®Vida
Cuando una guia lineal esta trabajando y soportando cargas, su ranura y sus rodillos soportaran constantemente la fuerza de tension. Una vez alcanzada la
fatiga, su superficie se despegard y dafiara. La vida de una guia lineal dada se define como la distancia de movimiento que una guia lineal puede realizar
antes de que se desprenda debido a la fatiga .
®Vida nominal
La vida util real de la guia lineal varia enormemente. Incluso desde el mismo lote de produccién y trabajando en las mismas condiciones, la vida util de cada
guia puede ser diferente. Por lo tanto, la vida nominal generalmente se elige como punto de referencia para evaluar la vida Gtil.
La vida nominal se define como la distancia de movimiento para el 90% de las guias lineales del mismo lote de produccion que pueden funcionar en las
mismas condiciones de trabajo sin que se despegue.
@®Factor de vida 1.0
(1)Factor de dureza(f,) 0.9
La dureza de la superficie de los rodillos debe ser HRC 58 ~ 62.
Una dureza mas blanda reducira el rendimiento de cargay la 0.8
capacidad de carga estatica. Por lo tanto, el momento permisible 0.7
debe multiplicarse por un factor de dureza como correlacion,

Algunas partes de nuestra guia lineal estan hechas de pléstico
y caucho, por lo que no se recomienda trabajar a temperaturas
superiores a 100°C.

60 50 40 30 20 10
dureza superficie de rodadura(HRC) ~ Temperatura de la superficie de rodadura(°C)

W
- 0.6 o
como se muestra en la tabla de la derecha. Nuestro requisito . 2
de dureza para la guia lineal es HRC58 ~ 62, por lo tanto f,=1.0. “ 0.5 g
S 04 2
o U £
(2) Factor de temperatura(f,) 5 8
El entorno de alta temperatura afectara la vida util de la guia 2 0.3 3
lineal. Por lo tanto, la capacidad de carga estatica y el momento B 0.2 ‘ 9
permisible deben multiplicarse por un factor de temperatura f; < 0.1f---- [ R LN S
como correlacién que se muestra en el grafico de la derecha. -8 ’ : : 1 ! g A
g 0 8 100 120 140 160 180 200
&)

(3)Factor de carga(f,)
Aunque se pueden calcular las cargas en una guia lineal dada, generalmente vendran con vibraciones o golpes en el uso real y hacen que las cargas reales
sean mas altas que la cifra calculada. Por lo tanto, en condiciones de gran vibracion o golpe, divida la clasificacion de carga dinamica basica (C) siguiendo el
factor de carga empirico.

Condiciones de Trabajo Velocidad de Uso f.
suave sin impacto V<15m/min 1.0~1.2
impacto Comun y la vibracion | 15m/min<V<60m/min | 1.2~1.5
Impacto moderado y la vibracién|60m/min<V<120m/min| 1.5~2.0
Fuerte impacto y la vibracion V=120m/min 2.0~3.5

V.
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Seleccion de guia lineal

@®Calculo de la vida nominal(L)
La vida nominal variara segun la carga aplicada. La dureza y la temperatura de trabajo también tendran grandes efectos en la vida util de una guia lineal.
Ponga todos los factores en consideracion, la vida nominal se puede calcular mediante la férmula siguiente:

f Xf C L. Vida atil (km)
L= (—H T _)3 x50Km C: carga dindmica basica (V)
fW P P. Carga de trabajo (N)
f.: Factor de carga
fa: factor

fr: Coeficiente de temperatura

@Calculo del tiempo de vida atil(L,)
Si se conocen la longitud de carrera y el tiempo de repeticion, la vida Gtil (L,) se puede derivar en funcion de la vida nominal(L)

3 L,: Tiempo de vida (hr)
L :A L: Vida (til (km)
g 2% lv X 1, X 60 Is: Longitud de carrera (m)

n,: Rondas por minuto (min')

calculo de la carga de trabajo

El efecto de la carga sobre una guia lineal se vera afectado por su centro de masa, la posicion de empuje y la fuerza de inercia que se produce por la
aceleracion al arrancar o parar, etc. Por lo tanto, se deben tener en cuenta todo tipo de condiciones de trabajo para adquirir una vida nominal precisa.

Calculo de la carga de trabajo

Tipo Condicion de funcionamiento carga en cada bloque
F Fl, FI,
P+
poF_FL _Fl
Uso horizontal 420, 21,
movimiento uniforme F Fl, FI
O en reposo L S TR TN
_F _Fl, Fl,
L R TR TN
F Fl, FI,
P31 oL,
Uso en voladizo horizontal PI:4£- 51[" + ZI‘
movimiento uniforme ! :
0O en reposo pf _FL _Fl
420,720
_F Fl, Fl,
L R TR 7§
P=P=P =P~ le
Uso vertical Piy=Py=P =P = 5114
movimiento uniforme !
O en reposo
Fl,
PA:PFP;:PFT,Z
Uso en pared F FI,
movimiento uniforme PusPu=7+ 57
O en reposo
F Fl,
PJT:PJT:T_ 27

V.
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Seleccion de guia lineal

Tipo Condicion de funcionamiento carga en cada bloque
P F-cos +F~cos9-lj _ Fcos@l, | F-sinb-h,
T 1 2, 2, 2,
P F-cosf F-cos@-l, F-costl, F-sindh,
=T 21, 2L 72,
P F-cosf  F-cost-l, . F-cos0-l,  F-sinfh,
T T4 27, 2, 21,
. _ FcosO  F-cosOl, F-cosOl, F-=sin0h,
Pendiente lateral P=—7+ 2, 2L 21
_p _ Fsin  Fsingl,
Py=Py= T ST
_p _Fsinf  Fsingl,
PPy = =g S
P F-cost . F-costl,  F-cost-l, N Fsinfh,
=7 27, 2, 217,
P Fcos§ F-costhl, F-costl, Fsindh,
= T4 27 27, 27,
P Fcos)  F-costl,  F-costl, Fsindh,
) ) =T 4 2, 27, 27,
Pendiente axial p- F-cost + F-cost-l, N F-cost-l, N F-sin0-h,
s T4 27 2, 27,
_pn _, Fsinfl,
PIT_PJT_ + 2,]1
F-sin6-l
P,=P;=- 24, .
Al acelerar Al desacelerar
_p_m8 m-a,l; _p_Mmg  mal
v PP 57, PP 7,
t, mg  m-a,l mg  mea,l
. pP=p=—t M4 p=p=—0o M
Usar horizontalmente con ST T4 24,
fuerza de inercia m-a,l m-a,l,
) Py=Py=Py=Py =5 PPy = PymP =5
Q| ot | T .
. J Tiempo A velocidad constante

rafico de velocidad-tiempo

P=P,=P-P "%

Usar verticalmente con
fuerza de inercia

V(m/s) A%

- A

]

hel

Q

% | t(s)
gH bt b Tiempo

Grafico de velocidad-tiempo

Al acelerar
P=P=P=P- ’”(%;lal)lf
1

m-(g+a,)l
PPy = PP, = ML

Al desacelerar
P=P=P=P~ %
)

P =P, = P=P, = TS

24,
A velocidad constante
_p _pD_D _ mg-l,
P=P.=P=P,=—37
mg-l,

P, =P,,=P;=P, 27
1
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Seleccion de guia lineal

Calculo de carga equivalente

Un bloque puede soportar tanto fuerza como par en todas las direcciones axiales y radiales. Cuando se aplican cargas multiples, estas cargas se pueden
combinar como una carga axial y radial equivalente para el calculo de la vida nominal o el factor de seguridad estéatica.Dado que se pueden aplicar todas las
Nuestra guia lineal puede soportar cargas en cuatro direcciones, arriba, abajo, izquierda y derecha, por lo que cuando se utilizan guias lineales, puede estar
sujeta a carga vertical (P,) y carga lateral (P,) al mismo tiempo. Cuando se utilizan dos o mas guias lineales, la carga equivalente (P,) se puede convertir

de acuerdo con la siguiente férmula.

P.=|P,|+| P P,. Cargaequivalente (N)
P,. Carga radial (N)
P,: Carga lateral (N)

En el caso de una guia lineal simple, la carga equivalente debe tener en cuenta el par, consulte la siguiente férmula.

P,. Carga equivalente (N)
P,. Carga radial (N)
P,. Carga lateral (N)
C,: Capacidad de carga estatica bésica (N)
M: Torque calculado (N-m)
M,: Momento estético admisible (N"m)

Calculo de carga media de carga variable

La carga de actuacion en tiempo real de un bloque durante el movimiento siempre es variable. Se puede derivar la carga promedio para el uso del célculo de
vida nominal basado en diferentes aplicaciones. La carga media cuando los rodillos son bolas de acero es la siguiente:

- Em P,: Carga media (N)
L P,: Carga variable (N)

L: Distancia total de trabajo (mm)

L,: Distancia de movimiento cuando se aplica la carga P, (mm)

e: exponente (para bola de acero: 3)
Ejemplo de calculo de carga promedio

tipo de carga variables Calculo de carga media
Intervalo de carga variable
P
=N
I Py _ | P=J—-U#LH>L+ ...... +P5 L)
— Pz
carga : \
P | P,: Carga promedio (N)
| B P, | P,: Carga variable (N)
| L: Distancia total de trabajo (mm)
L L L L,: Distancia de movimiento cuando se aplica la carga P,(mm)
. : = e: exponente (para bola de acero: 3)
Distancia total a pie L

Carga variable mondtona

~_1 .
p~Lp,+2P,)

P,: Carga promedio (N)
P, Carga minima  (N)

P P, Cargamaxima (N)

min

carga

Distancia total a pie L
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Seleccion de guia lineal

tipo de carga variables

Calculo de carga media

Carga variable sinusoidal

P
P,
P,=0.65-P,,,
P, i
carga .. Carga pro,rm'edlo (N)
P P, Cargamaxima (N)
Distancia total a pie L
P
P,
P,=0.75- P,
carga P,:Carga promedio  (N)
P P, Carga méxima (N)
Distancia total a pie L

Ejemplo de calculo

Condiciones de uso

carga de calculo de cada bloque

Modelo: LSH30HL2X2520S20BP-M6(2 piezas)
Clasificacion de carga dinamica basica: C=45.7 KN
Clasificacion de carga estatica basica: C,=73.1 KN
Masa m,=700kg m,=450kg

Velocidad  V=0.75m/s

Tiempo t,=0.05s t,=1.9s t,=0.15s
Aceleracion a,=15m/s?  a,=5m/s?

Distancia de viaje 1,=1500mm

Distancia 1,=650mm 1,=450mm 1,=135mm

1,=60mm

V(m/s)

1,=175mm

A velocidad constante, la carga radial P,

o R B i i
JIRLT 2 m,;zls N m}g];l, LB 3987V
R e et T
Pl m,zg];lj '"128]’2”4 + L~ 1648N

La aceleracion es hacia la izquierda, la carga radial P,/a,

=400mm Pilap,- st moal 577y

21, 21,
mya;cl, myarl;
) ARy s

P,la,=P,+ 27

=8127N

- mpa;ql,  myacl; -
P,la=P+ I +—211 =7212N
mpeacl, myarl

S - T = 249N

P,a=P,

Carga lateral P¢,la,

Grafico de velocidad-tiempo

t(s)

Ptla=- =-485N

ml 'al '[4
21,
(mm)

(mm) Pt)la,= =485N

m;a,l,
21,

=485N

Pia - Mol

1

Pt,la,=- %/"‘:—4851\7
1
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Seleccion de guia lineal

Condiciones de uso

carga de calculo de cada bloque

Modelo: LSH30HL2X2520520BP-M6(2 piezas)
Clasificacion de carga dinamica basica: C=45.7 KN

Clasificacion de carga estatica béasica: C,=73.1 KN

Masa m,=700kg m,=450kg
Velocidad V=0.75m/s
Tiempo t,=0.05s t,=1.9s t,=0.15s
Aceleracion a,=15m/s? a,=5m/s?
Distancia de viaje ~ 1;=1500mm
Distancia 1,=650mm 1,=450mm 1,=135mm 1,=60mm 1,=175mm  1,=400mm
V(m/s)
| |
| |
| |
t(s)
4 t t
X, X X, (mm)
l
(mm)

Grafico de velocidad-tiempo

deceleracién es hacia la izquierda, la carga radial P la,

mayl, +m2-a3-1; _3042N

Pla=P,+ " 5T

PP % - %:2607}\1

Pila-p, Mogcle moasl g5y

21, 21,
_p_ mpacl, myarl
Pla=P s S + B =3028N

Carga lateral Pt la,

Pija= "0 160N
Pta=- %ﬁ"e—zaz}v
Pta—- %ﬂ"‘:-mm
Pia- %: 162N

La aceleracion es hacia la derecha, la carga radial P,ra,

P,ra,=P1+m’.2‘;:.]” " ”’2‘21 ~6702N
P,ra,=P,- %li.l‘ '%l;‘l; =-152N
Pra=P, ”’"2‘}/'"6 % =-1067N
P/a,:Pﬁ% +% =5787N

Carga lateral Pt,ra,

Ptra,= m’;l"h — 485N
Ptra,=- %l'l’ =-485N
Ptra,=- MI:"‘:-485N
Pira= % — 485N

La aceleracion es hacia la derecha, la carga radial P,ra,

Prazp 2agple Ml sy

Pzra]=Pz+%+ % =5367N

P;a,:P;%Jr % ~4452N

Pra=P, mf'z‘}j"ﬂ - ”’2‘711 =268N
Carga lateral Pt,ra,

Ptra,=- %ﬁ"u -162N

_myazl, _
Ptra= a7, =162N

+=162N

m;a,l
Piyra=—57—=
7

m;a;l

Ptya=-Sy 162N

Calculo de carga de cada deslizador

A velocidad constante
P,=P,=2562N
P,,=P,=3987N
P,,=P,=3073N
P,=P,=1648N

Cuando la aceleracion es hacia la izquierda
P,,la,=|P,la,| +|Pt,la,|= 2062N
P,la,= |P,la,|+|Pt,la,|= 86 1IN
P,la,=|P.la,|+|Ptla,|=7697N
P,la,=|Pla,|+|Ptla,|=2976N
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Seleccion de guia lineal

Condiciones de uso

carga de calculo de cada bloque

Modelo: LSH30HL2X2520520BP-M6(2 piezas)
Clasificacion de carga dindmica basica: C=45.7 KN

Clasificacion de carga estatica béasica: C,=73.1 KN

Cuando la desaceleracion es hacia la izquierda
P, la,=|P la,|+|Pt,la;|= 4104N
P,la,=|P.la,|+|Pt,la;,|= 2769N
P, la,=|Pla,|+|Ptla,|=1854N
P, la,=|P la,|+|Pt,la,|= 3189N

Cuando la aceleracion es hacia la derecha
Py ra,=|Pra,|+|Ptra,|= 7186 N
P,ra,=|P,ra,|+|Pt,ra,|= 637N
Pyra,=|Pyra,|+|Ptyra,|= 155IN
P,yra,=|Pra|+|Ptra,|=6272N

Cuando la desaceleracion es hacia la derecha
Py ra;=|Pra,|+|Pt,ra;|= 1344N
P,ra,=|P,ra,|+|Ptra;|= 5529N
P,ra,=|Pra,|+|Ptra,|=4614N
P,ra,=|Pyra,|+|Ptra,|= 430N

Masa m,=700kg m,=450kg
Velocidad V=0.75m/s
Tiempo t,=0.05s t,=1.9s t,=0.15s
Aceleracion a,=15m/s? a,=5m/s?
Distancia de viaje ~ 1;=1500mm
Distancia 1,=650mm 1,=450mm 1,=135mm 1,=60mm 1,=175mm  1,=400mm
V(m/s)
| |
| |
| |
t(s)
4 t t
X, X X (mm)
l
(mm)

Grafico de velocidad-tiempo

Calculo del factor de seguridad estatica

Ahora sabemos que la carga equivalente maxima se
produce en el deslizador No.2. Por lo tanto, se puede
calcular el factor de seguridad estatico basado en él en la
siguiente formula

C, _ 73.1X10" _
f= Pl == =849

8611

Calculo de la carga media de cada deslizador P,

P, =3| (PelaiX,+P; X, +Pyla; X, +PpraiX, + P, X, +P;ra;X,)
2
=270IN
P =3| (PulaiX,+P X, +P la;X +P ra;X,+P} X, +P raiX)
i 21,
=4077N
P,=3 (PiilaX, +P.X,+PylaiX,+PpraiX, +PLX,+PpyraiX,)

21,
=3188N

P.- J (PodaiX +P; X, + P, laX +PyraiX +PLX Py raX,)
21

=1873N

Calculodelavida atil L,

Suponiendo f, = 1.5y de acuerdo con la férmula de vida
nominal, la vida nominal se puede calcular de la siguiente
manera:

Cc c 3
L= P YX50=71758Km L= (fT yX50=43641Km
c c 3
L=( )X 50=20865Km L= 75—)X50=215195Km
SoP 1P,

Conclusion del calculo

Elija el minimo de cuatro controles deslizantes para
representar la vida util nominal, que es de 20865 km en
el control deslizante No 2

Precarga yrigidez

Se pueden aplicar especificaciones de precarga para mejorar la rigidez. Como se muestra

en el grafico de la derecha, la eficacia de la precarga se puede mantener hasta que la carga
externa alcance 2,8 veces la resistencia de la precarga. En otras palabras, la rigidez aumenta
2,8 veces. La precarga se aplica eligiendo rodillos de mayor didmetro para aumentar la
interferencia entre los rodillos y la ranura y elevar las cargas iniciales. Por lo tanto,

al calcular la vida util, se debe tener en cuenta la precarga.

Deformacion sin precarga

=
el
g Deformacidn al aplicar precarga
£
2
e P, 2.8P,

Precarga Efecto de

precarga

V. 9



A LSH Series Guia lineal de tipo estandar

Introduccion de Producto

Bloque Riel
Modelo de bloque: tipo cuadradoy Disefio de Riel en
forma de X

con brida estan disponibles

Retenedor de Bola

Proteje la bola de acero de caerse.
Engrasador — | o~ /
\"
A

Cubierta Final

Raspador de Aceite

Disefio de un solo labio
incrustado en cubiertas

Bola de Acero

nivel ISO3290 G10

Cubierta a prueba de polvo

ll

Moldeo por inyeccion doble

— Cubierta de Reflujo

Caracteristicas del producto

1. Con capacidad de autoajuste

El disefio en forma de X (45°-45°) de ranura curva en la seccion transversal lo hace autoalineable. Incluso existe una pequefia desalineacion en la superficie
de montaje, este disefio puede ayudar a absorberla y mantener un movimiento lineal suave, estable y de alta precision.

2. Altarigidez, carga igual en disefo de cuatro direcciones

El disefio de angulo de contacto de 45° grados de las cuatro filas de bolas de acero y la pista de rodadurapermite que las bolas de acero logren un contacto
ideal de dos puntos y puedan resistir la accidn y la fuerza de reaccion desde la direccion radial y lateral. Mientras tanto, se puede aplicar precarga para
aumentar la rigidez adicional si es necesario.

3. Intercambiable

Debido al control restringido en el proceso de fabricacidn, la precision de las dimensiones se mantiene estable dentro de la tolerancia. Ademas, el disefio
del retenedor de bolas puede evitar que las bolas de acero se caigan. Por lo tanto, cuando se ensamblan, los bloques son intercambiables dentro de la misma
especificacion y ain mantienen la consistencia de la precarga y la precisidn.




Guia lineal de tipo estandar

AIl'TAL

Series LSH

Caodigo para ordenar(Combinado)

LSH 15 H N 1X220520A H-AM6-B -T
RN L L L1
q) K2>“<3 4/ \5/ \6/ ) 8 “\9) ‘j@’ (’D( ‘

(1 Cédigo de Modelo

LSH:Guia lineal de tipo estandar

@Ancho de Riel 15:

15mm  20: 20mm  25: 23mm  30: 28mm  35: 34mm

(3Estilo de Bloque

H:Tipo Cuadrado F1:Tipo de brida, Montaje desde arriba
F2:Tipo de brida, Montaje desde abajo
F3:Tipo de brida, Montaje desde arriba o desde abajo

(4)Tipo de Bloque

N: Estdndar  L: Largo [sin series 15]

@Posicién del primer

orificio de montaje orifi

BGNamero de Bloques |1: Uno 2: Dos [Nota: Cantidad de bloques en solo juego de guia lineal]
(®Largo del Riel 220:220MM ..ovivnenn [Definido por el cliente]
S[]: Distancia desde el extremo del riel hasta el centro del primer

cio de montaje (se recomienda que sea mayor que el margen
minimo)[El paso del margen estandar es de 20 mm]

El paso del margen
estandar es de 20 mm,
El cliente puede definir un tono
de margen no estandar.

(®Precarga A: Sin Precarga B: Precarga Ligera C: Precarga Media
(OPrecision N :Normal H:Alta P :Precision
! LoMa Lo M6 ﬁ
3 4 \Engrasador: ‘ 3 M6 'Engrasador!
| | Tipo | L A01 M6 aPT1/8 Tipoll
| AM6 | M4aMé6 | 20 ;
P 5| : : 25 AM8  M6aM8 |
0OTipo de En dor b T { "
P £ o TipoL 30 L01 M6 aPT1/8 TipoL 7
iLMGi M4 a M6 7 wLM8 M6aM8 |
P ! M6
1 1 3 ‘SM6 Engrasador %

@Tipo de Embalaje

En blanco: el bloque y el riel estdn ensamblados
B: el bloque y el riel se colocan por separado

~— G2 Estilo de Riel

En blanco: Montaje desde arriba T: Montaje inferior

Cddigo para ordenar riel articulado a tope

Nota: El numero de

juntas no puede ser mayor de 2 (maximo tres rieles).
es de 11800mm para los modelos LSH15/20/25.
H30/35 es de 11880mm.

Se necesita personalizacion (customization) para mas de tres rieles articulados.

LSH15 H N 1X3920T3900T3920 A H-AM6-B -T La longitud méaxima
/L\\ /L\\ /’l\ Yon \ L\\ /L\\ /’l\ /’l\ /l\ /’l\ /L\\ /’l\ /L\\ Para los modeles LS
\}/\%‘\3/\4 5) 6 (7)(8(9)10 1112 13 1415

(1)Cédigo de Modelo

LSH:Guia lineal de tipo estandar

@Ancho de Riel

15. 15mm 20: 20mm 25: 23mm 30: 28mm 35: 34mm

(QEstilo de Bloque

H:Tipo Cuadrado F1:Tipo de brida, Montaje desde arriba
F2:Tipo de brida, Montaje desde abajo
F3:Tipo de brida, Montaje desde arriba o desde abajo

@Tipo de Bloque

N: Estandar L: Largo [sin series 15]

(BNamero de Bloques

1: Uno 2: Dos
[Nota: Cantidad de blogues en solo juego de guia lineal]

(©)Longitud del primer riel

3920:3920mm [Definido por el cliente]

(7Marca articulada

T: marca de unidn a tope del riel

margen final artlculado atope: 1/2P,
El margen de los orificios de la
cabezay la cola lo define el cliente.

a tope (margen del extremo de unién a tope: 1/2P) [P es la distancia estandar del orificio]
';i‘;'l'g't“d del segundo 3900:3900mm ............ [Definido por el cliente]
(@Marca articulada Enblanco: Dos rieles articulados  T: marca de unidn a tope del riel

a tope (margen del extremo de unidn a tope: 1/2P) [P es la distancia estandar del orificio]
{OLongitud del tercer riel |[Enblanco: Dos rieles articulados 3920:3920mm...[Definido por el cliente]
@Precarga A: Sin Precarga B: Precarga Ligera C: Precarga Media
@2Precision N: Normal H:Alta

3 3 M4 ! i ‘ M6 !

; M4 ‘Engrasador‘ ‘ M6 | Engrasador’ ‘

AM6 M4 aM6 ' TIpO I Q 20! AOl LM,G,@,RT;,/,BJ‘T'F)O |
@Tipo de Engrasador 153 25AM8 _Mb6aMs

‘ T-po L 3g |LO1 M6 aPT1/8TipoL ?

LM6 M4aM6 | LM8; M6aM8 .

| i M6
| i 'SM6
Engrasador

- @@Tipo de Embalaje

En blanco: eI bloquey el riel estan ensamblados
B: el bloque y el riel se colocan por separado

@D Estilo de Riel

En blanco: Montaje desde arriba T: Montaje inferior




Guia lineal de tipo estandar
Series LSH

1. Cédigo para ordenar bloque

AIl'TAL

LSH 15BK-H N-H-E-AMG6 nNotas: Cuando se empareja con un riel, el emparejamiento con un bloque de cédigo de emparejamiento
I 1 I I diferente puede convertirse en un guia lineal de precarga diferente;

A (2 (A (B (&) (1) (]) -
(1) (2)(3) (4)(b)(6)(7) (8) consulte la "tabla de emparejamiento de precarga"

(1Cédigo de Modelo
(2Ancho de Riel
(3Cédigo de Bloque

LSH:Guia lineal de tipo estandar
20: 20mm  25: 23mm  30: 28mm
BK: Bloque
H:Tipo Cuadrado F1:Tipo de brida, Montaje desde arriba
F2:Tipo de brida, Montaje desde abajo
F3:Tipo de brida, Montaje desde arriba o desde abajo

15: 15mm 35: 34mm

N: Estandar

(@Estilo de Bloque

(BTipo de Bloque N: Estandar L: Largo [sin series 15]
(®Precision N:Normal H:Alta
(7 Codigo de Grupo SA C E[Notas]

4 M4 ;
\Engrasador

| Tipo |
'AM6: M4aM6 !

M6

M M6 fEngrasadorf

kel ngE=atay 15 TipoL ? 30/ LO1 ‘M6 a PT1/8 TipoL
| | | 357, MR’ ME A Ma | |
LM6' M4a M6 [LM8 M6aM8 | M6;6M8 ‘ —
ESMSEEngrasadorf
2. Informacioén para ordenar riel(4m)
LSH 15RL X 4000-H-E-T
1 gy 1 gl
A\ BV A (B
(1 (203 (4) (5/6)7)
(Pcédigo de Modelo LSH:Guia lineal de tipo estandar
(@Ancho de Riel 15: 15mm  20: 20mm  25: 23mm  30: 28mm  35: 34mm
(3Cédigo de Riel RL: Riel
(@Largo de Riel 4000: 4000mm
(B Precisiéon N: Normal H:Alta
(6 Cddigo de Grupo E [Notas]
— @Estilo de Riel En blanco: Montaje desde arriba T: Montaje inferior

Nota: @La longitud estandar del riel LSH es de cuatro metros
®Para LSH15/ 20/25, ambos margenes del riel son de 20 mm.
®Para LSH30/ 35, un lado del paso del margen es de 20 mm, el otro lado es de 60 mm.
®Cuando se empareja con un bloque, el emparejamiento con diferentes rieles codificados de emparejamiento
puede convertirse en un guia lineal de precarga diferente, los detalles ver "cuadro de emparejamiento de precarga"

3. Informacion para ordenar riel

LSH 15 RLX220-S20-H-E-T Notas: Cuando se empareja con un bloque, el emparejamiento con diferentes rieles codificados de
| | | | L] emparejamiento puede convertirse en un guia lineal de precarga diferente, los detalles ver
an (’2'\(’ 3 (’4'_\‘ B (’6'\”/7'\”/ 3 "cuadro de emparejamiento de precarga”.
\T/\ S 4

U /) M/ \ZNINE)
L ‘ {1cédigo de Modelo LSH:Guia lineal de tipo estandar
(2Ancho de Riel 15: 15mm  20: 20mm  25: 23mm  30: 28mm  35: 34mm
(3Cédigo de Riel RL: Riel
@Largo del Riel 220:220MmM .uveuinninns [Definido por el cliente]

(®Posicion del S[: Distancia desde el extremo del riel hasta el centro del primer
primer orificio orificio de montaje (se recomienda que sea mayor que el margen
********************* de montaje minimo)[El paso del margen estandar es de 20 mm]
El paso del margen

estandar es de 20 mm ©Precisién N:Normal H:Alta
7
El cliente puede definir un ~—— (@Codigo de Grupo E [Notas]

,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, ~ (8Estilo de Riel

En blanco: Montaje desde arriba T: Montaje inferior

4. Cuadro de emparejamiento de precarga de un riel/un bloque

Cuando los clientes pidan un riel / un bloque, elija el cdigo de emparejamiento de un riel/un bloque de acuerdo con la precarga requerida del guia lineal.
Para obtener mas detalles, consulte la "tabla de emparejamiento de precarga".

Cuadro de emparejamiento de precarga
Cdodigo de emparejamiento de un riel
E
Precarga Media
Precarga ligera
Sin precarga

Grado de precarga

Cédigode | SA
emparejamie, C
nto de bloque E




Guia lineal de tipo estandar

AIl'TAL

Series LSH

Caddigo de Pedido para Accesorio

L- P- AM6

D (9 (@)
\y \%‘ (3

Especificacion deriel

El paso del borde del primer orificio de montaje (S) y el Gltimo orificio
de montaje (E) no debe ser superior a 1/2 P. El borde demasiado largo
puede provocar unainstalacion inestable y afectar la precision.

(Pcédigo de accesorio L: Accesorio de guia lineal
(2Cédigo de engrasador P: Engrasador
: : 1 . M6 ili
M4 rI::ador: ‘ M6 ‘Engrasador
o | _ A01 M6 aPT1/8 Tipol " Y
‘ : Tipo | 20 AM8 ' M6aM8 |
Tipo de engrasador 15 A0 MeeMe @z 101 mearTis oL Gy
: ! ‘ 30, M8 | M6aM8 :
‘ ‘ TipoL 35, SM6 M6 ‘
| i i : ‘Engrasador!
' LM6 © M4 a M6
' ' ' | Estructura | ’
LM8-P2 adaptador 1“ Q %
Modelo LSH15 LSH20 LSH25 LSH30 LSH35
Tono (P) 60 60 60 80 80

n: nimero de orificios de montaje en el riel

7

L=(n-1)xP+S+E

L: Longitud total del riel(mm)
n: Numero de orificios de montaje
P: Distancia entre los orificios de los pernos(mm)

E: Distancia desde el orificio del perno hasta el extremo(mm)
S: Distancia desde el orificio del perno hasta el extremo de la cabeza(mm)

Especificaciones y Dimensiones

Cuadrado

Paso de bordeestandar(S)

20 20 20 20 20

El articulo con margen minimo(S/Emin)

5 6 7 8 8

Los mayores margenes de producto

del cliente(S/Emax)

55 54 53 72 72

Longitud maxima de riel para borde estandar| 4000 A 4000 @ 4000 | 3960 | 3960

Longitud Maxima(Lmax)

4000 | 4000 | 4000 | 4000 | 4000

Nota: @Se debe elegir un riel de unidn si la longitud del riel excede el maximo.
@Al decidir el paso del borde, debe estar dentro del rango de la tabla anterior,
ya que existe el riesgo de que se rompa el agujero si el paso esta fuera del rango.
®Longitud maxima de riel para estandar' significa que se puede elegir la longitud
maxima de riel cuando ambos lados de los pasos de borde son estandar.

D C
C1
—— o S
o ©
mEe RPN 7 S ——
o o
7
4-M_ <
ak ] 0
2 Wiz,

=f=fc

= |

Modelo\Articulo Dimensiones Externas (mm) Dimensiones de Bloque (mm) Dimensiones de Riel (mm)

H H1 F Y (9 C1 A B K D M N G H2 P S ®Q | ®U | H3
LSH15HN 28 3.5 34 9.5 60 40 26 26 8.3 6 M4X0.7 5 15 15 60 20 8 4.8 | 5.3
LSH20HN 30 4.3 44 12 | 76.5| 52 36 32 6.5 | 12.5| M5X0.8 6 20 |17.5] 60 20 | 9.5 | 5.8 | 85
LSH20HL 30 4.3 44 12 | 90.5| 66 50 32 6.5 | 12.5| M5X0.8 6 20 |17.5] 60 20 | 9.5 | 5.8 | 85
LSH25HN 40 6.5 48 12.5| 83.5| 58.5 35 35 10.9| 12.5| M6X1.0 8 23 22 60 20 [ 11.2 7 9
LSH25HL 40 6.5 48 12.5| 105 80 50 35 10.9| 12.5| M6X1.0 8 23 22 60 20 | 11.2 7 9
LSH30HN 45 6.5 60 16 | 95.5| 70.5| 40 40 11 13 | M8X1.25| 10 | 28 26 80 20 [ 142 9 12
LSH30HL 45 6.5 60 16 118 | 93 60 40 11 13 | M8X1.25| 10 | 28 26 80 20 | 142 9 12
LSH35HN 55 7 70 18 109 | 80 50 50 | 16.2| 12.5| M8X1.25| 12 | 34 29 80 20 [ 142 9 12
LSH35HL 55 7 70 18 | 134.5| 105.5| 72 50 | 16.2| 12.5| M8X1.25| 12 | 34 29 80 20 | 142 9 12

. Capacidad de carga Capacidad de carga Momento nominal
Modelo\Articulo T;:';E:.:e dinamica(kN) estatica(kN) estatico(kN.m) Peso
] c c, M, M, M, Bloque(kg)|Carril(kg/m)

LSH15HN M4 11.3 17.9 0.12 0.12 0.12 0.2 1.43
LSH20HN M5 18.6 28.6 0.27 0.25 0.25 0.33 2.23
LSH20HL M5 22.2 37.6 0.35 0.34 0.34 0.41 2.23
LSH25HN M6 26.9 39.4 0.44 0.38 0.38 0.53 3.32
LSH25HL M6 32.9 53.0 0.58 0.57 0.57 0.7 3.32
LSH30HN M8 37.4 55.0 0.66 0.67 0.67 0.91 4.5
LSH30HL M8 45.7 73.1 0.88 0.91 0.91 1.17 4.5
LSH35HN M8 50.8 72.3 1.05 0.92 0.92 1.26 6.37
LSH35HL M8 61.9 96.1 1.52 1.45 1.45 1.68 6.37

V.



Guia lineal de tipo estandar AIl'TALC

Series LSH

Tipo de brida, M,
Montaje desde arriba i
=] [=]
P S
o|—— - ——C-
- I E——) e
o o
MP
% z =TT TP
o | T
=1 Wiz, = =
oU
" Dimensiones Externas (mm) Dimensiones de Bloque (mm) Dimensiones de Riel (mm)
Modelo\Articulo ™ " " [y | c | c1| A| B| K| D M Ti1| G [H2| P | s |oQ| oU | H3
LSH15F1N 24 3.5 47 16 60 40 30 38 4.3 6 M5X0.8 11 15 15 60 20 8 48 | 53
LSH20F1N 30 4.3 63 | 21.5| 76.5| 52 40 53 6.5 | 12,5 M6X1.0 10 | 20 |175] 60 20 95| 58 | 85
LSH20F1L 30 4.3 63 | 21.5| 90.5| 66 40 53 6.5 | 12.5 M6X1.0 10 | 20 |17.5] 60 20 | 95| 58 | 85
LSH25F1N 36 6.5 70 | 23.5| 83.5| 58.5| 45 57 | 6.9 | 12.5| M8X1.25 16 | 23 22 60 20 |11.2| 7 9
LSH25F1L 36 6.5 70 | 23.5| 105| 80 45 57 | 6.9 | 12.5| M8X1.25 16 | 23 22 60 20 |[11.2| 7 9
LSH30F1N 42 6.5 | 90 31 | 95.5| 70.5| 52 72 8 13 M10X1.5 18 | 28 26 80 20 |14.2| 9 12
LSH30F1L 42 6.5| 90 31 | 118 | 93 52 72 8 13 M10X1.5 18 | 28 26 80 20 [14.2| 9 12
LSH35F1N 48 7 100| 33 | 109| 80 62 82 | 9.2 | 12.5| M10X1.5 21 | 34 29 80 20 |14.2| 9 12
LSH35F1L 48 7 100 | 33 |134.5105.5] 62 82 | 9.2 | 12.,5| M10X1.5 21 | 34 29 80 20 |14.2| 9 12
. Capacidad de carga | Capacidad de carga Momento nominal
Modelo\Articulo T:dr:;ltl:_:e dinamica(kN) estatica(kN) estatico(kN.m) pese
L c C, m, M, M, | Bloque(kg) | Carrilikg/m)
LSH15F1N M4 11.3 17.9 0.12 0.12 0.12 0.2 1.43
LSH20F1N M5 18.6 28.6 0.27 0.25 0.25 0.40 2.23
LSH20F1L M5 22.2 37.6 0.35 0.34 0.34 0.8 2.23
LSH25F1N M6 26.9 39.4 0.44 0.38 0.38 0.59 3.32
LSH25F1L M6 32.9 53.0 0.58 0.57 0.57 0.85 3.32
LSH30F1N M8 37.4 55.0 0.66 0.67 0.67 1.09 4.5
LSH30F1L M8 45.7 73.1 0.88 0.91 0.91 1.38 4.5
LSH35F1N M8 50.8 72.3 1.05 0.92 0.92 1.32 6.37
LSH35F1L M8 61.9 96.1 1.52 1.45 1.45 1.8 6.37
Tipo de brida, Montaje desde abajo D gl M
Y
Tipo de brida, A —
Montaje desde arriba o desde abajo — % %= P S [ [] .
i}
oo ——l0-—— —0F e
) © e
Mg M,
n ® o a— —
} ‘T% T aroe O ih i%— )
b= % 7 Eil?i"‘;g ]
% > & -
[o]V]

. Dimensiones de Bloque (mm) Dimensiones de Riel(mm)
Modelo\Articulo ™ " "e Ty ¢ | c1 [ Al B] K| D |M(Montaje desde abajo) |M(Montaje desde arriba o desde abajo)| T | T1 G | H2 | P | S | ®Q |®U|H3
LSH15F2(F3)N 24(3.5/47 | 16 | 60 40 [30/38/4.3| 6 ®4.5 M5X0.8 7 |11]15| 15 |60|20| 8 [4.8|5.3
LSH20F2(F3)N 30/4.3/63|21.5/76.5| 52 |40|53|6.5[12.5 ®5.7 M6X1.0 9.5/10(20{17.5/60{/20| 9.5 |5.8/8.5
LSH20F2(F3)L 30/4.3/63/21.5/90.5| 66 |40|/53|6.5[12.5 5.7 M6X1.0 9.5/10(20{17.5/60{/20| 9.5 |5.8/8.5
LSH25F2(F3)N 36|6.5| 70 |23.5| 83.5 | 58.5 |[45/57|6.9|12.5 6.8 M8X1.25 10|16 (23| 22 |60/20(11.2| 7 | 9
LSH25F2(F3)L 36(6.5|70(23.5| 105 | 80 |45/57|6.9|12.5 6.8 M8X1.25 10|16 (23| 22 |60/20(11.2| 7 | 9
LSH30F2(F3)N 4216.5/90| 31 | 95.5|70.5|52|72| 8 | 13 ®9 M10X1.5 1018 /28| 26 |80(20/14.2| 9 |12
LSH30F2(F3)L 4216.5/90| 31 | 118 | 93 |52|72| 8 | 13 ®9 M10X1.5 1018 /28| 26 |80(20/14.2| 9 |12
LSH35F2(F3)N 48| 7 |100/ 33 | 109 | 80 [62(82/9.2(12.5 ®9 M10X1.5 1321|3429 |80(/20/14.2| 9 |12
LSH35F2(F3)L 48| 7 [100| 33 |134.5/105.5|62|82|9.2(12.5 ®9 M10X1.5 13/21|34| 29 (80/20/14.2| 9 |12

- Capacidad de carga | Capacidad de carga Momento nominal
Modelo\Articulo T;"‘"I'th_de dinamica(kN) estatica(kN) estatico(kN.m) Peso
ontaje [ c, M, M, M, Bloque(kg) |Carril(kg/m)

LSH15F2(F3)N M4 11.3 17.9 0.12 0.12 0.12 0.2 1.43
LSH20F2(F3)N M5 18.6 28.6 0.27 0.25 0.25 0.40 2.23
LSH20F2(F3)L M5 22.2 37.6 0.35 0.34 0.34 0.8 2.23
LSH25F2(F3)N M6 26.9 39.4 0.44 0.38 0.38 0.59 3.32
LSH25F2(F3)L M6 32.9 53.0 0.58 0.57 0.57 0.85 3.32
LSH30F2(F3)N M8 37.4 55.0 0.66 0.67 0.67 1.09 4.5
LSH30F2(F3)L M8 45.7 73.1 0.88 0.91 0.91 1.38 4.5
LSH35F2(F3)N M8 50.8 72.3 1.05 0.92 0.92 1.32 6.37
LSH35F2(F3)L M8 61.9 96.1 1.52 1.45 1.45 1.8 6.37

V.



Guia lineal de tipo estandar AIl'TALC

Series LSH

Dimension del tipo de riel de montaje inferior

Modelo\Articulo, G H M A P

i i LSH15T 15| 15| M5X0.8 8 60

LSH20T 20 | 17.5| M6X1.0 10 | 60

< LSH25T 23| 22| M6X1.0 12 | 60

== LSH30T 28 | 26 | M8X1.25| 15| 80

p LSH35T 34| 29| M8X1.25| 17 | 80
Precision
I

Tabla 1 : Paralelismo de la pista
de rodadura

La guia lineal de tipo estandar LSH viene con 3 tipos de niveles de precision.

1500~1900 | 28 | 20 | 13
1900~2500 | 31 | 22 | 15
2500~3100 | 33 | 25 | 18
3100~3600 | 36 | 27 | 20
3600~4000 | 37 | 28 | 21

superficie C con respecto | Paralelismo de movimiento (consulte la Tabla 1)
a la superficie A

‘ Paralelismo de la

superficie D con respecto| Paralelismo de movimiento (consulte la Tabla 1)
a la superficie B

|
i
Estandares de precision (mm) ! \\ Precisiéon Ejecucion del
Precision N: Normal H: Alto P: Precision [ VS — paralelismo
Modelo 15/2025/30/35| 15/20 25/30/35 15/20 25/30/35 | Longitud del (pm)
) } carril (mm) N H P
Tolerancia de altura H +0.1 +0.03 +0.04 +0.015 +0.02 ! <100 12 7 3
- o | 100-200 | 14 9 | 4
Variacién dealturaH | 0.02 | 0.025  0.01 | 0.015 | 0.006 = 0.007 | 200~300 15 | 10 5
| 300~500 | 17 | 12 | 6
Tolerancia de ancho Y +0.1 +0.03 +£0.04 +0.015 +£0.02 } 500~700 20 | 13 7
’ ! ~
%ﬂ v | VariaciéndeanchoY | 0.02 003 001 0015 0.006 0.007 37970000;10000 ;i 12 2
del Datum D}~ ‘ Paralelismo de la | 1100~1500 | 26 18 | 11
|
|
|
|
|
|
|
|
|

Grado de precarga

1. Interferencia de precarga
La guia lineal de tipo estandar LSH tiene tres categorias de precarga: A, By C.
Al elegir el nivel de precarga adecuado mejorara la rigidez, la precision y el rendimiento resistente a la torsién de la guia lineal.

Espacio radial Modelo Interferencia radial (pm)
Sin Precargal(A) Precarga ligera(B) Precarga media(C)
LSH15 —4~+42 -12~-4 -22~-14
LSH20 -5~+2 -13~-5 -23~-15
LSH25 -6~+2 -14~-6 -24~-16
LSH30 -7~+2 -16~-7 -26~-17
LSH35 -8~+2 -18~-8 -28~-18

2. Aplicacién Comun
Consulte la siguiente tabla para conocer la aplicacion adecuada de diferentes grados de precarga:

Grado de Precarga Requisito Aplicaciéon comun

Maquina transportadora, equipo semiconductor, equipo

Sin Precarga Un movimiento axial, pequefia vibracidne . P P
. . L . |de escenario, maquina de prensado, maquina de soldar y
(A) impacto, el requisito de precision es bajo. . o .
otros equipos de movimiento ligero
Movimiento del eje Z para usoindustrial, torno NC,
Precargaligera Equipo que requiere carga ligera y alta electroerosion, plataforma Precision XY, centro de
(B) precision. maquina vertical, instrumento de medicidn, alimentador

de material o robot industrial

Centros de mecanizado, tornos NC, rectificadoras,
fresadoras verticales u horizontales, mandrinadoras,
guias de herramientas, maquinas de corte pesado.

Precarga media Equipo que requiere alta rigidez, grandes
((®) vibraciones y golpes.

A



Guia lineal de tipo estandar

AIl'TAL

Series LSH

Ilustracion de instalacion

1. Tolerancia permitida de la superficie de montaje

La serie LSH es un disefio de contacto de dos puntos en forma de arco de guia lineal. Su funcidn de auto centrado puede absorber algunos errores de la

superficie de montaje sin afectar la suavidad del movimiento lineal.
La tolerancia permitida se indica en la siguiente tabla:

tolerancia permitida de la parte
superior e inferior S(pm)

2.Altura de referencia del borde y Chaflan

paralelismo de tolerancia permisible de
P(um)

S_ _8 R Sin IIumI:na la Precarga Sin Iluminala Precarga
n Precarga(A) precarga(B) Media(C) Precarga(A) precarga(B) Media(C)

N LSH15 25 18 13 130 85 35

LSH20 25 20 18 130 85 50

LSH25 30 22 20 130 85 70

[/1P} LSH30 40 30 27 170 110 90

[500] LSH35 50 35 30 210 150 120

Nota: El valor de la tabla es el valor permitido cuando la distancia entre las dos guias lineales es de
500 mm y el valor permitido es proporcional a la distancia entre las dos guias lineales.

Para asegurarse de que la linea de partes del riel y el grupo de unidn preciso, el tamafio del filete no exceda el valor recomendado,

y la altura y el tamafio del hombro se refierelAa la tabla.

Modelo

LSH20

—
I

Detalles B Detalles A

3. Par de apriete de Tornillos

LSH15

LSH25
LSH30
LSH35

3.5
4.3
6.5
6.5

Unidad: mm
H2 R(Max)
4 0.5
5 0.5
5 1
5 1
6 1

Al instalar la guia lineal, si los tornillos estan bien apretados y la superficie esta bien en contacto afectara significativamente la precision.
Consulte la siguiente tabla para conocer la fuerza de apriete para garantizar una instalacién perfecta.

Modelo

LSH15

LSH20

~ LSH25 |

LSH30
4. Datum plane (plano de referencia)
®El plano de referencia para la instalacion debe rectificarse o fresarse
finamente para garantizar la precision.
®Riel ambos lados se pueden utilizar como plano de referencia.
®Para bloques multiples en un riel, la linea de identificacion en los bloques
debe colocarse en el mismo lado para garantizar la precisién del movimiento.

Riel articulado a tope

LSH35

Tamainio del
tornillo
M4
M5
M6
M8
M8

Par de apriete(N.cm)
Hierro Fundiciéon Aleacion de aluminio
412 274 206
882 588 441
1370 921 686
3040 2010 1470
3040 2010 1470

® Al unir rieles, debe seguir las marcas de grupo en el riel para garantizar la precisién de la guia lineal. Estas marcas se encuentran en la superficie superior

del lado de la junta. Junte las mismas marcas de grupo.

Marca de articulacion a tope

O = 0

Te
BOO1

@ Por favor Preste atencion al nimero de serie del tallado laser al instalar, AO01, BOO1 son un grupo, A002, BO02 son un grupo, y asi sucesivamente.
® Tenga en cuenta la direccion de instalacion durante el montaje, los nimeros de serie no estan al revés y las flechas apuntan entre si.

o]

K

P/2 P/2
owm|imo = ©
P P J
wllin©® = O




Guia lineal de tipo estandar AIl'TALC

Series LSH

Método de Lubricacion

Cuando una guia lineal esta bien lubricada, puede reducir el desgaste y aumentar la vida Gtil de manera significativa.
La lubricacion tiene los siguientes beneficios:

®Reduzca la friccidn de los rodillos y la pista de rodadura para minimizar el desgaste.

®La existencia de una pelicula de grasa entre las superficies de contacto puede evitar la fatiga del rodillo.

®Evita la oxidacion.

1. Lubricacion con grasa

Utilice grasa de grado lubricante para lubricar. Al realizar la lubricacion, se puede usar una pistola de engrase para bombear grasa al deslizador a través del
engrasador. La lubricacion es adecuada para condiciones en las que la velocidad de trabajo sea inferior a 60 m / min y no esté en proceso de enfriamiento.
®Tipo Boquilla L-P-M4 L-P-M6 L-P-SM6

LSH15 LSH20 | LSH20
LSH25 LSH25

!  LSH30 LSH30
T'Pod LSH35 | LsH35 ©
engrasador ™
9 o5 S o8 o -
M4X0.7P 0 @
M6X0.75P A

®Cantidad de grasa

La guia lineal de la serie LSH esta bien lubricada en fabrica con 'Shell Alvania grease S2'. Se recomienda a los clientes que utilicen un lubricante de igual o
idéntico grado. Después de la lubricacion, el bloque debe moverse hacia adelante y hacia atras al menos tres veces para la longitud de tres bloques y repetir
al menos dos veces Compruebe si la superficie del riel esta bien cubierta por una pelicula de grasa.

Modelo Cantidad de grasa para la primera lubricacién(cm®) Cantidad de reposiciéon(cm?)
Tipo estandar Tipo largo Tipo estandar | Tipo largo
LSH15 0.9 - 0.3 -
LSH20 1.8 2.7 0.6 0.9
LSH25 3.6 4.5 1.1 1.4
LSH30 5.4 7.2 1.7 2.2
LSH35 8.1 10 2.5 3

eFrecuencia de lubricacion
Aunque las guias lineales estan bien lubricadas de fabrica y su grasa no es facil de perder, sigue siendo necesaria una lubricacion frecuente para evitar un
desgaste no deseado El periodo de lubricacion recomendado es cada 100 km de movimiento o cada 3 - 6 meses.

2. Aceite lubricante
La viscosidad recomendada del aceite para uso de lubricacion es de aproximadamente 30 a 150 cst. El aceite de lubricacidn es adecuado para todo tipo de
aplicaciones de carga e impacto, pero no para uso a altas temperaturas debido a su tendencia a la vaporizacién.

®Adaptador
L-P-AM6 L-P-AMS8 L-P-AO1
N
M6X0.75P PT1/8
1 YT
o T ool
. HIE L =
M4X0.7P o Wiy ™ N ™
. o ~—
mexose] 7 ] )2 M6x0.75P | ||| N
T \| n T T
ﬂw | 2 | LSH35 ‘ ‘J in LSH35
2.3 Lll ™1 LSH30 ﬁ@%; o LSH30
LSH25 LSH25
LSH15 @9 LSH20 9 LSH20
L-P-LM6 L-P-LM8 L-P-L01 L-P-LM8-P2
M8X1P
L
——
h ‘ IY PT1/8
1 -]
M6X0.75P . U,,k,ﬁ M6X0.75P “”f”V M6X0.75P
— | | |
| | |
=== M4X0.7P - S Ll =
m ! =l | S e R |
= 7y \\f = N> 0
AR = ) | T \ i
o 19.3 21.3
16
10 3.5 no utilizar con tubo rigido)
— LSH35 LSH35 LSH35
=) LSH30 — LSH30 LSH30
L=V LSH25 LSH25 LSH25
LSH15 LSH20 LSH20 LSH20

Nota: Después de la instalacion, la superficie superior del adaptador puede estar mas alta que el bloque. Tenga cuidado con la interferencia mientras se mueve.

A




Guia lineal de tipo estandar AIl'TALC

Series LSH

Método de lubricacidon

@ Tasa de Suministro de aceite
La pérdida de aceite lubricante es mas rapida que la grasa lubricante. Preste atencidn a la cantidad suficiente de aceite durante el uso.

Modelo Cantidad de aceite para la primera lubricacién(cm®) Velocidad de alimentaciéon(cm®/hr)
LSH15 0.6 0.2
LSH20 0.6 0.2
LSH25 0.9 0.3
LSH30 0.9 0.3
LSH35 0.9 0.3

3. Instalacion delengrasador/adaptador
®El engrasador o el adaptador se pueden instalar en los dos lados del bloque para lubricacion
manual o automatica segun los requisitos del cliente.
@Hay puertos de lubricacion de repuesto en el lado lateral del bloque para su uso.
Cuando se usa, no se recomienda usar el lado con linea de referencia a menos que sea necesario.
®No se recomienda la instalacion de la boquilla lateral para bloques tipo brida
(la boquilla de grasa / aceite puede interferir con el bloque)
@Si se necesita lubricacion lateral para las especificaciones anteriores, comuniquese con nosotros
para personalizarlo.

Tapon de agujero de perno

1. Tipo de enchufe
Para evitar que virutas de metal u objetos externos entren en los bloques y afecten la precision y la vida Gtil, los clientes deben colocar tapones en los
orificios durante la instalacion. Todos los rieles estan equipados con tapones predeterminados.

Modelo Tornillo Diametro(D)(mm) Espesor(H)(mm)

LSH15 M4 8.15 11 D

LSH20 M5 9.65 2.5 |

LSH25 = M6 11.4 2.5 } j -
LSH30 M8 14.4 3.5 }

LSH35 M8 14.4 3.5

2. Pasos para la instalacion del tapén

Paso uno Paso dos

Piezaplana g

Tapon

Coloque el tapdn en el escariado. Coloque la pieza plana en el orificio de montaje,
golpee la pieza verticalmente con un martillo de

Nota: ®@Aseglrese de que los enchufes no sobresalgan de la superficie del riel. plastico y fije el tapon en el escariado.
@®Después de la instalacion, limpie la superficie antes de usarla.




Guia lineal de tipo estandar AIl'TALC

Series LSH

Precauciones de uso

1.Desmontaje del bloque

Normalmente, con retenedores de bolas y cubierta a prueba de polvo, puede evitar que las bolas se caigan cuando el bloque se separa del riel. Sin embargo,
siinserta el riel oblicuamente en los bloques o lo ensambla o desmonta rapidamente, existe el riesgo de que las bolas se caigan. Ensamble la guia lineal o
use rieles de plastico para ayudar.

Bloque
Riel deslizante

Bloque
Riel deslizante -— 5 o
| [¢) * [¢) © o o
Riel de Plastico, o o

Insértelo oblicuamente

2. Instalaciéon de riel de plastico

Un riel de plastico esta equipado para el juego de bloques. No retire el riel de plastico cuando no sea necesario. Si el riel de plastico se caydy
necesita ser reinstalado, presione las cubiertas a prueba de polvo con los dedos e instalelas lentamente para evitar que las bolas se caigan debido a
desalineado de carril de plastico.

. . Blogue Presionar con el dedo
Riel de Plastico —

= O]

Cubierta a prueba de polvo

Sin presionar las cubiertas antipolvo o insertar
Presione las cubiertas a prueba de polvo e inserte el riel de plastico en alineacién. el riel provisional de forma oblicua.

3. Toma

@®Las piezas pueden deslizarse hacia afuera si la guia lineal se coloca de manera desigual. Tengacuidado.

®Golpear o dejar caer la guia lineal podria tener un gran efecto en la precisién y la vida util, aunque la apariencia puede permanecer intacta. Tengacuidado
®No desmonte la guia lineal ya que los objetos externos pueden entrar en los bloques y causar problemas de precisidn.

4. Lubricacién

®La guia lineal ha sido tratada con aceite antioxidante durante la produccién. Antes de usar, limpie el riel y tratelo con lubricacion.

®No mezcle aceite lubricante (grasa) con propiedades diferentes.

®Después de la lubricacion, mueva el bloque hacia adelante y hacia atras a lo largo de tres bloques y repita al menos 2 veces para asegurarse de que haya
una lima de grasa en el riel.

5. Uso
®La temperatura del entorno operativo no debe exceder los 80 °C, y la temperatura instantanea no debe exceder los 100 °C .
®No separe los bloques del riel cuando no sea necesario. Si necesita separarlos, utilice rieles provisionales para evitar que las bolas de acero se caigan.

6 . Almacenamiento
@Al conservar bloques, rieles o juego de guias lineales, asegurese de que el aceite antioxidante esté bien aplicado y el producto esté bien sellado y colocado
horizontalmente Evite la humedad y el calor.




A Guia lineal de tipo de perfil bajo de la serie LSD

Introduccion de Producto

Bloque Riel

Disefio de Riel en
forma de X

Modelo de bloque: tipo cuadradoy
con brida estan disponibles

5
£

Retenedor de Bola

Proteje la bola de acero de caerse.

Engrasador

Cubierta Final

Raspador de Aceite

un solo labio

-

Bola de Acero

nivel ISO3290 G10

Cubierta a prueba de polvo
Moldeo por inyeccion doble

— Cubierta de Reflujo

Caracteristicas del producto

1. Con capacidad de autoajuste

El disefio en forma de X (45°-45°) de ranura curva en la seccion transversal lo hace autoalineable. Incluso existe una pequefia desalineacion en la superficie
de montaje, este disefio puede ayudar a absorberla y mantener un movimiento lineal suave, estable y de alta precision.

2. Perfil bajo, alta rigidez, carga igual en disefio de cuatro direcciones

El disefio de angulo de contacto de 45° grados de las cuatro filas de bolas de acero y la pista de rodadura permite que las bolas de acero logren un contacto
ideal de dos puntos y puedan resistir la accion y la fuerza de reaccion desde la direccion radial y lateral. Mientras tanto, se puede aplicar precarga para
aumentar la rigidez adicional si es necesario. Reduzca la altura combinada del bloque deslizante y el riel deslizante, acorte la longitud del bloque deslizante
para lograr la miniaturizacion

3. Intercambiable

Debido al control restringido en el proceso de fabricacidn, la precision de las dimensiones se mantiene estable dentro de la tolerancia. Ademas, el disefio del
retenedor de bolas puede evitar que las bolas de acero se caigan. Por lo tanto, cuando se ensamblan, los bloques son intercambiables dentro de la misma
especificacion y ain mantienen la consistencia de la precarga y la precision.




Guia lineal de tipo de perfil bajo AIl'TAL

Series LSD

Cédig_jo para ordenar(Combinado)
1.LSD15/30
LSD15 H N 1X220$20A H U- AM6 B-T

Engrasador AMS8. M6 a M8 LM8. M6 a M8 Engrasador

% % % 1 il [Nota] El tipo de riel indicado en @ y ® en el cédigo de pedido no se puede seleccionar al
/1> (2 3 \ \ /6\ \ \/9/ @@ /‘D @2@@ mismo tiempo, solo se puede seleccionar uno de ellos.
(1) Cédigo de Modelo LSD: Guia lineal de tipo de perfil bajo
(2Ancho de Riel 15. 15mm  30: 28mm
. H:Tipo Cuadrado F1:Tipo de brida, Montaje desde arriba
&
(OEstilo de Bloque F2:Tipo de brida, Montaje desde abajo
@Tipo de Bloque S: Corto N: Estandar
. 1:Uno  2:Dos
-
©Namero de Bloques [Nota: Cantidad de bloques en solo juego de guia lineal
®Largo del Riel 220:220MM cvuveenenens [Definido por el cliente]
@Posicion del So: Distancia desde el extremo del riel hasta el centro del primer orificio de
primer orificio montaje (se recomienda que sea mayor que el margen minimo)
| de montaje [El paso del margen estandar es de 20 mm]
} (®Precarga A: Sin Precarga B: Precarga Ligera C: Precarga Media
I (©Precision N : Normal H: Alta P :Precisidn
| En blanco: Montaje desde U: Montaje desde arriba
| arriba (LSD15:M4/LSD30:M6) (LSD15:M3/LSD30:M8)
! 285 1SD15! @LL2 |sp30 Q& LSD15! 142  |SD30
! Estilo de Riel 048 "7 Jeg P 70 led
! [Notal Pl l Jo o | i ;::I
‘ bodb | gajin
| ! ! | ] ‘
! i : $ :
***** E*I****d*]********" LSD15:M4:M4 LSD15: LSD15:
paso del margen Engrasador | AM6:M4aM6 | LM6:M4a M6
estdndaresde20mm, | | | poEEEEEERecbeeee T T e RRA R LSD30:
; oy LSD30: LSD30: SM6: M6
El cliente puede definir un tono . LSD30:M6:M6 | AO1: M6aPT1/8 LO1:M6aPT1/8 | ool
de margen no estandar. @ Tipode Engrasador | LSD30: | LSD30: g
””””””””””” IR ,,,,,,,,,,,,,,,,,,AMB;M@AM&, _LMB:MGaM8 |
“ ﬁ Tipo | Q Tipo L ? SMé6 ‘
. - En blanco: el bloque y el riel estan ensamblados
@Tipo de Embalaje B: el bloquey el riel se colocan por separado
2.LSD20/25/35 -~ @ Estilo de Riel[Nota] En blanco: Montaje desde arriba  T: Montaje inferior
LSD 20 H N 1X220 20 A H—AM8— B-T
1L 1 1 1
/\/\/\/ \/\ aq Ao
) (2)(3)(4)( 6 8 9 10 1112
(1 cédigo de Modelo LSD: Guia lineal de tipo de perfil bajo
2Ancho de Riel 20. 20mm 25. 23mm 35: 34mm
A H:Tipo Cuadrado F1:Tipo de brida, Montaje desde arriba
e s F2:Tipo de brida, Montaje desde abajo
@Tipo de Bloque S: Corto N: Estandar
(5Numero de Bloques | 1: Uno 2: Dos [Nota: Cantidad de bloques en solo juego de guia lineal
(6Largo del Riel 220:220MM ..uvuvvinnns [Definido por el cliente]
(7)Posicién del S[: Distancia desde el extremo del riel hasta el centro del primer orificio de
primer orificio montaje (se recomienda que sea mayor que el margen minimo)
} de montaje [El paso del margen estandar es de 20 mm]
} (8Precarga A: Sin Precarga B: Precarga Ligera C: Precarga Media
! (©Precision N: Normal H:Alta P :Precision
I M6: M6 AO1: M6aPT1/8|L01:. M6aPT1/8 SM6: M6
|
|
|
|

10Tipo de Engrasador Tipo | TipoL -
,,,,,,,,,,, ‘,,,,,,,,,,,
El paso del margen ‘ ‘

estandar es de 20 mm, En blanco: el blo i 3
. e - - : que y el riel estan ensamblados
El cliente puede definir un tono ©@Tipo de Embalaje B: el bloque y el riel se colocan por separado

___demargennoestandar. @2 Estilo de Riel En blanco: Montaje desde arriba T: Montaje inferior

A




Guia lineal de tipo de perfil bajo

AIl'TAL

Series LSD

Cddigo para ordenar riel articulado a tope
1.LSD15/30

Notal: El numero de juntas no puede ser mayor de 2 (maximo tres rieles).
La longitud maxima es de 11800mm para los modelos LSD15. Para los modeles
LSH30 es de 11880mm. Se necesita personalizacion (customization) para mas de

LSD15 H N 1X3920T3900T3920 A -U-AM6-B - T tres rieles articulados
1 1 l L 1 1 ; PR P .
VYIS \/\ / \ /\/ \/ Aa A /\ o\ /\ Nota2: El tipo de riel indicado en ® y ® en el cddigo de pedido no se puede
(1(2)3) 4 (5) (6) 7 8)9) ”10 11} 12013 14 5 (16 seleccionar al mismo tiempo, solo se puede seleccionar uno de ellos.
L [ (DCédigo de Modelo LSD: Guia lineal de tipo de perfil bajo
(2Ancho de Riel 15. 15mm  30. 28mm
- H:Tipo Cuadrado F1:Tipo de brida, Montaje desde arriba
3Estilo de Bloque F2:Tipo de brida, Montaje desde abajo
4Tipo de Bloque S: Corto N: Estandar
(5 Namero de 1:Uno  2:Dos
Bloques [Nota: Cantidad de bloques en solo juego de guia lineal
®Largo de . - :
primer Riel 3920:3920mm ............ [Definido por el cliente]
@Marca articulada T: marca de unioén a tope del riel
| a tope (margen del extremo de union a tope: 1/2P) [P es la distancia estdndar del orificio]
| ®Longitud del i - .
} segundo riel 3900:3900mm ............ [Definido por el cliente]
| =
\ ©@Marca articulada | Enblanco: Dos rieles articulados T: marca de unién a tope del riel
} a tope (margen del extremo de union a tope: 1/2P) [P es la distancia estandar del orificio]
| {OLongitud del Enblanco: Dos rieles articulados
I tercerriel 3920:3920MM ..euenninnnn [Definido por el cliente]
} @ Precarga A: Sin Precarga B: Precarga Ligera C: Precarga Media
! G2 Precisiéon N : Normal H: Alta
I En blanco: Montaje desde U: Montaje desde arriba
| arriba (LSD15:M4/LSD30:M6) (LSD15:M3/LSD30:M8)
! o8 LSD15' o112 LSD30 o6 LSD15! 14, LSD30
7777777777777777777777777 i i 4.8 ' o7 3. I T@9)
margen final articulado a tope: 1/2P, ® F’:gltlaozc]:le S >m1 | ‘ ‘ o ; 5o | »3?_
El margen de los orificios de la -t T = ?:]
_cabezay la cola lo define el cliente. £ y ] N 4 5 Chl
LSD15:M4:M4 LSD15: LSD15:
| Engrasador | AM6:M4aM6 | LM6:M4aM6 | | <o
LSD30:M6:M6 o1 230 el Loi: LI\%|6D3OPT1 8 SM6: M6
A01: M6 aPT :
@Tipo de Enarasador Ot RS0, i lgpsg. | Engrasadr
Engrasador | | A08:M6aM8 | LM8:M6aMs8 |
M%Tipolg Tipo L % SM6 %
- s En blanco: el bloque y el riel estan ensamblados
@©Tipo de Embalaje B: el bloque y el riel se colocan por separado
2.LSD20/25/35 - @®Estilo de Riel En blanco: Montaje desde arriba  T: Montaje inferior
LSD 20 H N 1X3920T3900T3920 A H-AMS-B -T Nota: El numero de juntas no puede ser mayor de 2 (maximo tres rieles).
Lo T— La longitud maxima es de 11800mm para los modelos LSD20/25.
/ NPV PN Y YT Para los modeles LSD35 es de 11880mm.
v ‘ 3 6 8/”\9/”1@ U ’L‘QZ 13 1415 Se necesita personalizacién (customization) para mas de tres rieles articulados.

(1Cédigo de Modelo

LSD: Guia lineal de tipo de perfil bajo

2Ancho de Riel

20: 20mm 25. 23mm 35: 34mm

(3Estilo de Bloque

H:Tipo Cuadrado F1:Tipo de brida, Montaje desde arriba
F2:Tipo de brida, Montaje desde abajo

@Tipo de Bloque

S: Corto N: Estandar

(5)Namero de
Bloques

2:

1: Uno
Dos [Nota: Cantidad de bloques en solo juego de guia lineal

6)Largo de
primer Riel

3920:3920mm [Definido por el cliente]

(?Marca articulada
atope

T: marca de union a tope del riel (margen del extremo de unién a

tope: 1/2P) [P es la distancia estandar del orificio]

@®Longitud del
segundo riel

3900:3900mm [Definido por el cliente]

Enblanco: Dos rieles articulados T: marca de unidn a tope del riel

|
|
|
|
1 (9Marca articulada
|
|
|
|
|
|

a tope (margen del extremo de unién a tope: 1/2P) [P es la distancia estandar del orificio]
GOLongitud del Enblanco: Dos rieles articulados
tercer riel 3920:3920mm............ [Definido por el cliente]
! @ Precarga A: Sin Precarga B: Precarga Ligera C: Precarga Media
****** final artic *I*a**t***jf/iﬁ' @ Precision N : Normal H: Alta
matgen finalartitu ace a ope: M6:M6 | AOl:M6aPT1/8/L01:M6aPT1/8)  sMe: M6
El margen de los orificios de la Enarasador ; ; Engrasador
cabeza y la cola lo define el cliente. @ Tipo de _Engrasador | AM8: M6aM8 | LM8:M6aM8 | ENgrasador
””””””””””””” Engrasador ﬂ Tipo | % Tipo L ? ‘

9Tipo de Embalaje

En blanco: el bloque y el riel estdn ensamblados
B: el bloquey el riel se colocan por separado

— @ Estilo de Riel

En blanco: Montaje desde arriba ~ T: Montaje inferior




Guia lineal de tipo de perfil bajo AIl'TAL

Series LSD
1. Cédigo para ordenar bloque

LSD 15BK-H N-H-E-AMG6 nNota: Cuando se empareja con un riel, el emparejamiento con un bloque de cédigo de emparejamiento
I 1 I I diferente puede convertirse en un guia lineal de precarga diferente;

A (@) (DB (B (7 (8 - P
(1) (2)(3) (4)(b)(6)(7) (8) consultela "tabla de emparejamiento de precarga

(1coédigo de Modelo LSD: Guia lineal de tipo de perfil bajo

(@Ancho de Riel 15. 15mm 20: 20mm 25: 23mm 30: 28mm 35. 34mm
(@Cédigo de Bloque BK: Bloque

aestlodesioque | "TIPPCUEade FLTodebyie o desse s
BTipo de Bloque S: Corto N: Estandar

(®Precision N:Normal H:Alta

(@Cédigo de Grupo SA C E [Notas]

i ; M4 ; ‘ ‘ M6 1 iﬂ
: M4 [Engrasador ‘ | M6 [Engrasador!

P Tipo | 'AO1 M6 a PT1/8 Tipo |
AM6! M4aM6 | 200 n ST : %

'AM8! M6 a M8
— @Tipo de Engrasador 15 -~ 251 ! -~ . .
' }TIPO L gg: LO1 'M6 a PT1/81TIPO L% N: Estandar

M6 M4aM6 | % |LM8: MEaMs |
Lo ! leme . M6
1SM61Engrasadorl %

2. Informacion para ordenar riel(4m)

(1) LSD15/30
LSD 15RL X4000-H-E-U

1 1 1 1 1 1 Ny
AN (o) A (B (R ()
q) x%»@ 4) (5)(6) (1

‘ I cédigo de Modelo LSD: Guia lineal de tipo de perfil bajo
2Ancho de Riel 15. 15mm 30: 28mm
(3Codigo de Riel RL: Riel
@Largo de Riel 4000: 4000mm
(&Precision N: Normal H:Alta
(6 Codigo de Grupo E [Nota]

En blanco: Montaje desde U: Montaje desde arriba | T: Montaje
arriba (LSD15:M4/LSD30:M6)|  (LSD15:M3/LSD30:M8) inferior

LSD15 LSD30 LSD15 LSD30
»8 0112 06 L0142
D4, ‘ @7 3.5 L To9

——— (ZEstilo de Riel T

TIP3 I 53 X

Nota: @La longitud estandar del riel LSD es de cuatro metros
®Para LSD15, ambos margenes del riel son de 20 mm.
®Para LSD30, un lado del paso del margen es de 20 mm, el otro lado es de 60 mm.
®Cuando se empareja con un solo bloque, el emparejamiento con diferentes rieles codificados de emparejamiento
puede convertirse en un guia lineal de precarga diferente, los detalles ver "cuadro de emparejamiento de precarga”

a pay

(2) LSD20/25/35

LSD 20 RL X 4000-H-E-T

1 L L 1 1 1 1
1 23 @ BeT)

I [ 1) cédigo de Modelo LSD: Guia lineal de tipo de perfil bajo
(2Ancho de Riel 20: 20mm  25. 23mm  35. 34mm
(3 Cédigo de Riel RL: Riel
@Largo de Riel 4000: 4000mm
(5Precisién N:Normal H:Alta
6 Codigo de Grupo E [Nota]
@ Estilo de Riel En blanco: Montaje desde arriba T: Montaje inferior

Nota: @La longitud estandar del riel LSD es de cuatro metros
®Para LSD20/25, ambos margenes del riel son de 20 mm.
@®Para LSD35, un lado del paso del margen es de 20 mm, el otro lado es de 60 mm.
®Cuando se empareja con un bloque, el emparejamiento con diferentes rieles codificados de emparejamiento
puede convertirse en un guia lineal de precarga diferente, los detalles ver "cuadro de emparejamiento de precarga"

A




Guia lineal de tipo de perfil bajo AIl'TAL

Series LSD

3. Informacion para ordenar riel
(1)LSD15/30

LSD 15RL X 220-S20-H-E - U

L L L L L
’// \ ’// \ / ‘\\ / ‘\\ / ‘\\ ’// \ ‘\\ ‘\\
q/‘ \?/\3/ (4) (5) (6)(7)(8)

Notas: Cuando se empareja con un bloque, el emparejamiento con diferentes rieles codificados de
emparejamiento puede convertirse en un guia lineal de precarga diferente, los detalles ver
"cuadro de emparejamiento de precarga”.

‘ (1) cédigo de Modelo LSD: Guia lineal de tipo de perfil bajo
@Ancho de Riel 15. 15mm 30: 28mm

(3cCaodigo de Riel RL: Riel

(4)Largo del Riel 220:220MM .euvnenennns [Definido por el cliente]

(BPosicién del S[I: Distancia desde el extremo del riel hasta el centro del primer orificio de
11— primer orificio montaje (se recomienda que sea mayor que el margen minimo)[El paso del
| de montaje margen estandar es de 20 mm]
| (®Precision N :Normal H:Alta
| @Cédigo de Grupo E [Notas]
| En blanco: Montaje desde U: Montaje desde arriba T: Montaje
| arriba (LSD15:M4/LSD30:M6) (LSD15:M3/LSD30:M8) inferior
| [SD15 Lsb30 [SD15 3Lsoiol4 ]
| ! Ll D6 ! D14.2
1 — (BEstilo de Riel 4.8 - &7 et - CE)
} >mI i P"’I ><|-I i —E‘ ?:I o
‘ ; | 1 m
| | 3 ¥ | 3 H_l N
i | i | §
|
|
|
|
|
|
|
|
|

El paso del margen estandar es de 20 mm,
El cliente puede definir un tono de margen no estandar.

(2) LSD20/25/35

LSD 20 RLX220-S20- H-E-T

i I I I
’// \ ’// \/ ‘\\ / ‘\\ ’// ‘\\ / ‘\\ / ‘\\ ’// ‘\\
(1 (2(3) (4) (5) (6)(7)(8)
L [ (1cédigo de Modelo LSD: Guia lineal de tipo de perfil bajo
(@Ancho de Riel 20. 20mm 25. 23mm  35. 34mm
@ Cédigo de Riel RL: Riel
@Largo del Riel 220:220MM ..vuenennn [Definido por el cliente]
®Posicion del S[]: Distancia desde el extremo del riel hasta el centro del primer
primer orificio orificio de montaje (se recomienda que sea mayor que el margen
de montaje minimo)[El paso del margen estandar es de 20 mm]
®Precision N:Normal H:Alta
@ Cédigo de Grupo E [Notas]

Notas: Cuando se empareja con un bloque, el emparejamiento con diferentes rieles codificados de
emparejamiento puede convertirse en un guia lineal de precarga diferente, los detalles ver

|
|
|
1
|
| ~— (8Estilo de Riel En blanco: Montaje desde arriba  T: Montaje inferior
|
|
1
} "cuadro de emparejamiento de precarga”.

|

El paso del margen estéandar es de 20 mm,
El cliente puede definir un tono de margen no estandar.

4, Cuadro de emparejamiento de precarga de un riel/un bloque

Cuando los clientes pidan un riel / un bloque, elija el cédigo de emparejamiento de un rielfun bloque de acuerdo con la precarga requerida del guia lineal.
Para obtener mas detalles, consulte la "tabla de emparejamiento de precarga".

Cuadro de emparejamiento de precarga

Grado de precarga Cddigo de empareI]Eamlento de un riel
Coédigode | SA Precarga Media

emparejamie, C Precarga ligera

nto de bloque E Sin precarga

V.



Guia lineal de tipo de perfil bajo AIl'TAL

Series LSD

Cddigo de Pedido para Accesorio

L- P- AM6
D (9 (2
2 (3
L [ (Pcédigo de accesorio L: Accesorio de guia lineal
(2Cédigo de engrasador P: Engrasador
T | we e, W
M engiaedor | Engrasador
: : : | AO1 M6aPT1/8 Tipol %
: : Tipoll 20 AM8 | M6aM8
(@Tipo de Engrasador 153 AM6 M4 a M6 Q 25 E——J'—Q!——E—M—G— aPT1/8 TipoL ?
: ! : 30, M8 | M6aM8
‘ ‘ TipoL 35, SM6 M6 ‘
| i i : ‘Engrasador!
' LM6 © M4 a M6
' ' ' | Estructura | 1
LM8-P2 PO
ags .z . !  adaptador !
Especificacion deriel
E:tp;%oodsefl,ggadee ncqig:]gar!21?E)or:igig?bgesgwosntsie,gs)ayﬁlzP Modelo LSD15 LSD20 LSD25 LSD30 LSD35
ulti rifici j r superior .
El borde demasiado largo puede provocar unainstalacion Tono (P ), 60 60 60 80 80
inestable y afectar la precision. Paso de bordeestandar(S) 20 20 20 20 20
n: numero de orificios de montaje en el riel El articulo con margen minimo(S/Emin) 5(4) 6 7 7(8) 8
Los mayores margenes de
% producto del cliente(S/Emax) 35(56) >4 53 73(72) 72
S P = Longitud méxima de riel para borde estandar 4000 4000 4000 3960 3960
L Longitud Maxima(Lmax) 4000 4000 4000 4000 4000

L=
: Longitud total del riel(mm)

: Nimero de orificios de montaje

: Distancia entre los orificios de los pernos(mm)
: Distancia desde el orificio del perno hasta el

[%2] mo>Sr

(n-1)xP+S+E

extremo(mm)

: Distancia desde el orificio del perno hasta el

extremo de la cabeza(mm)

Nota: @Para LSD15 cuando se monta con tornillo M3, el paso minimo del borde es de 4mm, el méximo. el paso del borde es de 56 mm.

Especificaciones y Dimensiones

Para LSD15 cuando se monta con tornillo M4, el paso minimo del borde es de 5mm, el maximo. el paso del borde es de 55 mm.
@ Para LSD30 cuando se monta con tornillo M6, el paso minimo del borde es de 7mm, el maximo. el paso del borde es de 73 mm.
Para LSD30 cuando se monta con tornillo M8, el paso minimo del borde es de 8mm, el maximo. el paso del borde es de 72 mm.
®Se debe elegir un riel de unién si la longitud del riel excede el maximo.
@Al decidir el paso del borde, debe estar dentro del rango de la tabla anterior, ya
que existe el riesgo de que se rompa el agujero si el paso esta fuera del rango.
®Longitud maxima de riel para estandar' significa que se puede elegir la longitud
maxima de riel cuando ambos lados de los pasos de borde son estandar.

Cuadrado D ((‘.:1 C D M,
-y C1 ——n
© © © ° °
0 Ji@ o -—-— &F@%—e———e? —@f—*m % O~ ——1 © F*@g
o o
MR Mp
4-M — l—
~ -@ © ﬂlq_g
2 O Q) SI——7
Gly[ u
Articulo Dimensiones Externas (mm) Dimensiones de Bloque (mm) Dimensiones de Riel (mm)[nota
Modelo H H1 F Y C C1 A B K D M N G H2 P S oQ ou H3
LSD15HS 24 4.5 34 9.5 | 40.5| 23.5 - 26 4.6 6 M4X0.7 6 | 15 |12.5]| 60 | 20 8(6) 14.8(3.5)|5.3(4.5)
LSD15HN 24 4.5 34 9.5 57 40 26 26 4.6 6 M4X0.7 6 | 15 |12.5| 60 | 20 8(6) |4.8(3.5)|5.3(4.5)
LSD20HS 28 6 42 11 46 29 - 32 6.2 13 M5X0.8 7 | 20 |15.5] 60 | 20 9.5 5.8 8.5
LSD20HN 28 6 42 11 65 48 32 32 6.2 13 M5X0.8 7 | 20 |15.5] 60 | 20 9.5 5.8 8.5
LSD25HS 33 7 48 | 12.5] 59 | 36.5 - 35 7.2 13 M6X1.0 9 | 23 | 18 | 60 | 20 11.2 7 9
LSD25HN 33 7 48 | 12.5| 83 | 60.5| 35 35 7.2 13 M6X1.0 9 | 23 | 18 | 60 | 20 11.2 7 9
LSD30HS 42 9 60 16 | 68.5| 41.5 - 40 7.2 13 | M8X1.25| 12 | 28 | 23 | 80 | 20 [11.2(14.2) 7(9) | 9(12)
LSD30HN 42 9 60 16 97 70 40 40 7.2 13 | M8X1.25| 12 | 28 | 23 | 80 | 20 [11.2(14.2) 7(9) | 9(12)
LSD35HS 48 11 70 18 | 73.5| 46.5 - 50 8.5 13 | M8X1.25| 12 | 34 |[27.5| 80 | 20 14.2 9 12
LSD35HN 48 11 70 18 | 106.5] 79.5| 50 50 8.5 13 | M8X1.25| 12 | 34 |27.5| 80 | 20 14.2 9 12
ArticuloTornillo de|/Capacidad de carga dinamica(kN)|Capacidad de carga estatica(kN)| Momento nominal estatico(kN.m) Peso
Modelo Montaje C C, M, M, M, Blogue(kg|Carril(kg/m)
LSD15HS M4(M3) 5.0 9.5 0.07 0.04 0.04 0.09 1.23
LSD15HN M4(M3) 8.9 16.5 0.12 0.10 0.10 0.15 1.23
LSD20HS M5 7.2 13.5 0.13 0.06 0.06 0.14 2.11
LSD20HN M5 12.1 22.4 0.20 0.15 0.15 0.23 2.11
LSD25HS M6 11.5 20.8 0.22 0.11 0.11 0.26 2.76
LSD25HN M6 19.3 34.7 0.36 0.31 0.31 0.42 2.76
LSD30HS M6(M8) 19.8 30.0 0.38 0.20 0.20 0.44 4.60
LSD30HN M6(M8) 28.3 50.3 0.65 0.53 0.53 0.75 4.60
LSD35HS M8 29.2 40.7 0.66 0.33 0.33 0.74 6.27
LSD35HN M8 42.7 70.2 1.02 0.72 0.72 1.17 6.27

[Nota]: El avellanado estandar del riel LSD15 es ®8X5.3X®4.8 y con tornillo M4. Si tiene un tornillo M3, el cddigo de pedido grita agregar "U", y el avellanado es ®6X4.5X®3.5.
El avellanado estandar del riel LSD30 es ®11.2X9X®7 y con tornillo M6. Si tiene un tornillo M8, el cddigo de pedido grita agregar "U", y el avellanado es ®14.2X12X®9.




Guia lineal de tipo de perfil bajo

AIl'TAL

Series LSD

Tipo de brida,
Montaje desde arriba

H1 _

D C C D
C1 c1L
v—i—v
© o =
||
= =P
oo o
LSD-F1IN LSD-F1S
2-M "
5 PQ T
mr L

o

Articulo, Dimensiones Externas (mm) Dimensiones de Bloque (mm) Dimensiones de Riel (mm)[nota
Modelo H H1 F Y C C1 A B K T1 G H2 P S PQ U H3
LSD15F1S 24 4.5 52 18.5| 40.5| 23.5 - 41 4.6 6 M5X0.8 7.5 15 [12.5] 60 20 8(6) |4.8(3.5)|5.3(4.5)
LSD15F1N 24 4.5 52 | 18.5| 57 40 26 41 4.6 6 M5X0.8 7.5 | 15 |12.5| 60 | 20 8(6) [4.8(3.5)|5.3(4.5)
LSD20F1S 28 6 59 | 19.5| 46 29 - 49 6.2 13 M6X1.0 9.5 | 20 |15.5| 60 | 20 9.5 5.8 8.5
LSD20F1N 28 6 59 | 19.5| 65 48 32 49 6.2 13 M6X1.0 9.5 | 20 |15.5| 60 | 20 9.5 5.8 8.5
LSD25F1S 33 7 73 25 59 | 36.5 - 60 7.2 13 M8X1.25 | 10.5| 23 | 18 | 60 | 20 11.2 7 9
LSD25F1N 33 7 73 25 83 | 60.5| 35 60 7.2 13 M8X1.25 | 10.5| 23 | 18 | 60 | 20 11.2 7 9
LSD30F1S 42 9 90 31 | 68.5| 41.5 - 72 7.2 13 M10X1.5 | 10.5]| 28 | 23 | 80 | 20 [11.2(14.2)] 7(9) | 9(12)
LSD30F1N 42 9 90 31 97 70 40 72 7.2 13 M10X1.5 | 10.5| 28 | 23 | 80 | 20 [11.2(14.2)] 7(9) | 9(12)
LSD35F1S 48 11 100 33 | 73.5| 46.5 - 82 8.5 13 M10X1.5 | 13.5| 34 [27.5| 80 | 20 14.2 9 12
LSD35F1N 48 11 100 33 | 106.5| 79.5| 50 82 8.5 13 M10X1.5 | 13.5| 34 [27.5| 80 | 20 14.2 9 12

ArticuloTornillo de/Capacidad de carga dinamica(kN)|Capacidad de carga estatica(kN) Momento nominal estatico(kN.m) Peso
Modelo Montaje C C, M, M, M, Bloque(kg)Carril(kg/m)
LSD15F1S M4(M3) 5.0 9.5 0.07 0.04 0.04 0.12 1.23
LSD15F1N M4(M3) 8.9 16.5 0.12 0.10 0.10 0.21 1.23
LSD20F1S M5 7.2 13.5 0.13 0.06 0.06 0.18 2.11
LSD20F1N M5 12.1 22.4 0.20 0.15 0.15 0.31 2.11
LSD25F1S M6 11.5 20.8 0.22 0.11 0.1 0.36 2.76
LSD25F1N M6 19.3 34.7 0.36 0.31 0.31 0.60 2.76
LSD30F1S M6(M8) 19.8 30.0 0.38 0.20 0.20 0.61 4.60
LSD30F1N M6(M8) 28.3 50.3 0.65 0.53 0.53 1.03 4.60
LSD35F1S M8 29.2 40.7 0.66 0.33 0.33 0.93 6.27
LSD35F1N M8 42.7 70.2 1.02 0.72 0.72 1.50 6.27

[Nota]: El avellanado estandar del riel LSD15 es ®8X5.3X®4.8 y con tornillo M4. Si tiene un tornillo M3, el cddigo de pedido grita agregar "U", y el avellanado es ®6X4.5X®3.5.
El avellanado estandar del riel LSD30 es ®11.2X9X®7 y con tornillo M6. Si tiene un tornillo M8, el cddigo de pedido grita agregar "U", y el avellanado es ®14.2X12X®9.

Tipo de brida,

Montaje desde abajo A

[2) (=]

% of -—-—- o E
(=] [+]
¥4 F |_'_‘ MP
ReEl) #—ﬂ 1 —— )
B [ 4+ =HIT 1TH=
GLY |7
Articulo, Dimensiones Externas (mm) Dimensiones de Bloque (mm) Dimensiones de Riel (mm)[nota
Modelo H H1 F Y C C1 A B K D M T T1 G H2 P S PQ U H3
LSD15F2S 24 4.5 52 18.5| 40.5| 23.5 - 41 4.6 6 4.5 7 7.5 | 15 |12.5| 60 20 8(6) |4.8(3.5)/5.3(4.5)
LSD15F2N 24 4.5 52 | 18.5| 57 40 26 41 4.6 6 | ®4.5| 7 7.5 | 15 |12.5]| 60 | 20 8(6) [4.8(3.5)5.3(4.5)
LSD20F2S 28 6 59 | 19.5| 46 29 - 49 6.2 13 | ®5.7] 9 9.5 | 20 |15.5] 60 | 20 9.5 5.8 8.5
LSD20F2N 28 6 59 | 19.5| 65 48 32 49 6.2 13 | ®5.7| 9 9.5 | 20 |15.5| 60 | 20 9.5 5.8 8.5
LSD25F2S 33 7 73 25 59 | 36.5 - 60 7.2 13 | ®6.8| 10 | 10.5| 23 | 18 | 60 | 20 11.2 7 9
LSD25F2N 33 7 73 25 83 | 60.5| 35 60 7.2 13 | ®6.8| 10 | 10.5| 23 | 18 | 60 | 20 11.2 7 9
LSD30F2S 42 9 90 31 | 68.5| 41.5 - 72 7.2 13 o9 10 | 10.5| 28 | 23 | 80 | 20 [11.2(14.2)] 7(9) | 9(12)
LSD30F2N 42 9 90 31 97 70 40 72 7.2 13 ®9 10 | 10.5| 28 | 23 | 80 | 20 [11.2(14.2)] 7(9) | 9(12)
LSD35F2S 48 11 100 | 33 | 73.5| 46.5 - 82 8.5 13 o9 13 | 13.5| 34 |27.5| 80 | 20 14.2 9 12
LSD35F2N 48 11 100 | 33 |106.5/ 79.5| 50 82 8.5 13 o9 13 | 13.5| 34 |27.5] 80 | 20 14.2 9 12
ArticuloTornillo de/Capacidad de carga dinamica(kN)Capacidad de carga estatica(kN)| Momento nominal estatico(kN.m) Peso

Modelo Montaje C C, M, M, M, Bloque(kg)|Carril(kg/m)
LSD15F2S M4(M3) 5.0 9.5 0.07 0.04 0.04 0.12 1.23
LSD15F2N M4(M3) 8.9 16.5 0.12 0.10 0.10 0.21 1.23
LSD20F2S M5 7.2 13.5 0.13 0.06 0.06 0.18 2.11
LSD20F2N M5 12.1 22.4 0.20 0.15 0.15 0.31 2.11
LSD25F2S M6 11.5 20.8 0.22 0.11 0.11 0.36 2.76
LSD25F2N M6 19.3 34.7 0.36 0.31 0.31 0.60 2.76
LSD30F2S M6(M8) 19.8 30.0 0.38 0.20 0.20 0.61 4.60
LSD30F2N M6(M8) 28.3 50.3 0.65 0.53 0.53 1.03 4.60
LSD35F2S M8 29.2 40.7 0.66 0.33 0.33 0.93 6.27
LSD35F2N M8 42.7 70.2 1.02 0.72 0.72 1.50 6.27

[Nota]: El avellanado estandar del riel LSD15 es ®8X5.3X®4.8 y con tornillo M4. Si tiene un tornillo M3, el cddigo de pedido grita agregar "U", y el avellanado es ®6X4.5X®3.5.
El avellanado estandar del riel LSD30 es ®11.2X9X®7 y con tornillo M6. Si tiene un tornillo M8, el cddigo de pedido grita agregar "U", y el avellanado es ®14.2X12X®9.




Guia lineal de tipo de perfil bajo AIl'TAL

Series LSD

Dimension del tipo de riel de montaje inferior

Modelo\Articulo, G H M A P

— LSD15T 15]12.5 M5X0.8 7 | 60

LSD20T 20| 15.5) M6X1.0 | 9 | 60

< % ):/ﬁ LSD25T 23| 18| M6X1.0 | 10| 60
LSD30T 28 | 23 | M8X1.25| 14| 80

P LSD35T 34 |27.5| M8X1.25| 17 | 80

Precision

La guia lineal de tipo estandar LSD viene con 3 tipos de niveles de precision. Tabla 1 : Paralelismo de la pista

de rodadura

1900~2500 | 31 | 22 | 15
2500~3100 | 33 | 25 | 18
3100~3600 | 36 | 27 | 20
3600~4000 | 37 | 28 | 21

a la superficie A

‘ Paralelismo de la

superficie D con respecto | Paralelismo de movimiento (consulte la Tabla 1)
a la superficie B

|
i
Estandares de precision (mm) } \_ Precision Ejecucién del
Precision N: Normal H: Alto P: Precision } | paralelismo
Modelo 15/20 25/30/35 15/20 25/30/35 15/2025/30/35 | Longitud del (pm)
- Ccarril(mm) | N WP
Tolerancia de altura H +0.1 +0.03 £0.04 +0.015 +0.02 } <100 12 7 3
I 100~200 14 9 4
- Variacién dealturaH | 0.02 | 0.025 0.01 0.015 0.006 0.007 | 500300 | 15 10 5
. | 300-500 | 17 12 6
i Tolerancia de ancho Y +0.1 +0.03 £0.04 +0.015 +0.02 ! 500~700 20 | 13 7
. | 700-900 | 22 15 8
La linea de Variacion de ancho Y 0.02 0.03 0.01 = 0.015 0.006 0.007 ! 900~1100 24 | 16 9
identificacion Y ‘ Paralelismo de la | 1100~1500 26 | 18 | 11
del Datum [D}= superficie C con respecto | Paralelismo de movimiento (consulte la Tabla1) | _ 1500~1900 | 28 = 20 13
|
|
|
|
|
|
|

Grado de precarga

1. Interferencia de precarga
La guia lineal de tipo estandar LSD tiene tres categorias de precarga: A, By C.
Al elegir el nivel de precarga adecuado mejorara la rigidez, la precision y el rendimiento resistente a la torsion de la guia lineal.

Espacio radial

Modelo Interferencia radial (pm)

Sin Precargal(A) Precarga ligera(B) Precarga media(C)
LSD15 -4~+2 -12~-4 -22~-14
LSD20 -5~+2 -13~-5 -23~-15
LSD25 -6~+2 -14~-6 -24~-16
LSD30 -7~+2 -16~-7 -26~-17
LSD35 -8~+2 -18~-8 -28~-18

2. Aplicacion Comun
Consulte la siguiente tabla para conocer la aplicaciéon adecuada de diferentes grados de precarga:

Grado de Precarga Requisito Aplicacion comin

Maquina transportadora, equipo semiconductor, equipo
de escenario, maquina de prensado, maquina de soldary
otros equipos de movimiento ligero

Un movimiento axial, pequefia vibracidne

Sin Precarga (A) impacto, el requisito de precisidn es bajo.

Movimiento del eje Z para usoindustrial, torno NC,
Precargaligera Equipo que requiere carga ligera y alta electroerosion, plataforma Precision XY, centro de

(B) precision. maquina vertical, instrumento de medicién, alimentador
de material o robot industrial

Centros de mecanizado, tornos NC, rectificadoras,
fresadoras verticales u horizontales, mandrinadoras,
guias de herramientas, maquinas de corte pesado.

Precarga media Equipo que requiere alta rigidez, grandes
(C) vibraciones y golpes.

A



Guia lineal de tipo de perfil bajo AIl'TAL

Series LSD

Ilustracion de instalacion

1. Tolerancia permitida de la superficie de montaje

La serie LSD es un disefio de contacto de dos puntos en forma de arco de guia lineal. Su funcién de auto centrado puede absorber algunos errores de la
superficie de montaje sin afectar la suavidad del movimiento lineal.

La tolerancia permitida se indica en la siguiente tabla:

paralelismo de tolerancia permisible de tolerancia permitida de la parte
S_ Modelo ; P(|.!m) ; superiore in.ferior S(um)
" Sin Iluminala Precarga Sin Iluminala Precarga
Precarga(A) precarga(B) Media(C) Precarga(A) precarga(B) Media(C)
3 LSD15 25 18 - 130 85 -
LSD20 25 20 18 130 85 50
LSD25 30 22 20 130 85 70
(1P} LSD30 40 30 27 170 110 90
[500] LSD35 50 35 30 210 150 120

Nota: El valor de la tabla es el valor permitido cuando la distancia entre las dos guias lineales es de

2.Altura de referencia del borde y Chaflan 500 mm y el valor permitido es proporcional a la distancia entre las dos guias lineales.

Para asegurarse de que la linea de partes del riel y el grupo de unidn preciso, el tamafio del filete no exceda el valor recomendado,

y la altura y el tamafio del hombro se refieren a la tabla. Unidad: mm
A R Modelo| H H1 H2 | R(Max)
% 2] LSD15 4.5 2.7 5 0.5
,_ X LsD20 | 6 5 7 0.5
7% 3 LSD25 7 5 7.5 1
i Detalles A ~Lsb30 | 9 7 7 1
:; U BA A ~ LSD35 | 11 7.5 9.5 1
Detalles B

3. Par de apriete de Tornillos
Al instalar la guia lineal, si los tornillos estan bien apretados y la superficie esta bien en contacto afectara significativamente la precision.
Consulte la siguiente tabla para conocer la fuerza de apriete para garantizar una instalacién perfecta.

Modelo Tamaiio del Par de apriete(N.cm)
tornillo Hierro Fundicion Aleacion de aluminio
M3 196 127 98
LSD15 M4 412 274 206
LSD20 M5 882 588 441
LSD25 M6 1370 921 686
4. Datum plane (plano de referencia) LSD30 M6 1370 921 686
®EI plano de referencia para la instalacién debe rectificarse o fresarse M8 3040 2010 1470
finamente para garantizar la precision. _LSD35 | M8 3040 2010 1470

®Riel ambos lados se pueden utilizar como plano de referencia.
®Para bloques multiples en un riel, la linea de identificacidn en los bloques
debe colocarse en el mismo lado para garantizar la precision del movimiento.

Riel articulado a tope

® Al unir rieles, debe seguir las marcas de grupo en el riel para garantizar la precisidn de la guia lineal. Estas marcas se encuentran en la superficie superior

del lado de la junta. Junte las mismas marcas de grupo. Marca de articulacién a tope

T T
N )

O = 0

- T
A001

o O @ ©

@ Por favor Preste atencidn al nimero de serie del tallado laser al instalar, AO01, BOO1 son un grupo, A002, B002 son un grupo, y asi sucesivamente.
® Tenga en cuenta la direccion de instalacion durante el montaje, los nimeros de serie no estan al revés y las flechas apuntan entre si.

P/2 P/2
© | ORinO = ©
» |
® | im0 = ©




Guia lineal de tipo de perfil bajo AIl'TAL

Series LSD

Método de Lubricacion

Cuando una guia lineal esta bien lubricada, puede reducir el desgaste y aumentar la vida Gtil de manera significativa.
La lubricacion tiene los siguientes beneficios:

®Reduzca la friccidn de los rodillos y la pista de rodadura para minimizar el desgaste.

®La existencia de una pelicula de grasa entre las superficies de contacto puede evitar la fatiga del rodillo.

®Evita la oxidacion.

1. Lubricacion con grasa
Utilice grasa de grado lubricante para lubricar. Al realizar la lubricacion, se puede usar una pistola de engrase para bombear grasa al deslizador a través del
engrasador. La lubricacion es adecuada para condiciones en las que la velocidad de trabajo sea inferior a 60 m / min y no esté en proceso de enfriamiento.

®Tipo Boquilla L-P-M4 L-P-M6 L-P-SM6
LSD15 LSD20 ~ LSD20
LSD25 LSD25
. _ LSD30 LSD30
Tipo LSD35 LSD35 @
engrasador o5 ~ el
i
M4X0.7P 1
M6X0.75P

®Cantidad de grasa

La guia lineal de la serie LSD esta bien lubricada en fabrica con 'Shell Alvania grease S2'. Se recomienda a los clientes que utilicen un lubricante de igual o
idéntico grado. Después de la lubricacion, el bloque debe moverse hacia adelante y hacia atras al menos tres veces para la longitud de tres bloques y repetir
al menos dos veces Compruebe si la superficie del riel esta bien cubierta por una pelicula de grasa.

Modelo Cantidad de grasa para la primera lubricacién(cm®) Cantidad de reposicién(cm?)
Tipo Corto Tipo estandar Tipo Corto Tipo estandar
LSD15 0.5 0.9 0.2 0.3
LSD20 1.1 1.8 0.4 0.6
LSD25 1.8 3.2 0.6 1.0
LSD30 2.9 4.5 0.9 1.4
LSD35 4.1 5.9 1.3 1.8

eFrecuencia de lubricacion
Aunque las guias lineales estan bien lubricadas de fabrica y su grasa no es facil de perder, sigue siendo necesaria una lubricacion frecuente para evitar un
desgaste no deseado El periodo de lubricacion recomendado es cada 100 km de movimiento o cada 3 - 6 meses.

2. Aceite lubricante
La viscosidad recomendada del aceite para uso de lubricacion es de aproximadamente 30 a 150 cst. El aceite de lubricacidn es adecuado para todo tipo de
aplicaciones de carga e impacto, pero no para uso a altas temperaturas debido a su tendencia a la vaporizacién.

®Adaptador
L-P-AMS8 L-P-A01
M6X0.75P PT1/8 ‘
T - JTRAT
Ll = NTTTT o
M4X0.7P MTH = L i J | o H T
. i ) 1--1 e “
=== (o)} —
1] M6X0.75P | 11T B M6X0.75P | ||| ~
S T T n T T
= 2 LSD n LSD
023 A L5D30 g} : }J “ LSD30
o LSD25 LSD25
LSD15 @9 LSD20 ®9 LSD20
L-P-LM6 L-P-LM8 L-P-LO1 L-P-LM8-P2
M8X1P
L
=
I ‘ TA/ PT1/8
oy
MEX0.75P . L:,,‘,J M6X0.75P W"#’f/ M6X0.75P
— | I i i
——F . - - il | E—
[ / M4X0.7P i 2 - t:‘fiﬂfiﬁf 2
8 I 7\ JL,, —— n \N’ — ~l- =
e 77}» n I T
e 19.3 21.3
16 10 3.5 no utilizar con tubo rigido)
— LSD35 LSD35 LSD35
= LSD30 LSD30 LSD30
LSD25 LSD25 LSD25
LSD15 LSD20 LSD20 LSD20

Nota: Después de la instalacion, la superficie superior del adaptador puede estar més alta que el bloque. Tenga cuidado con la interferencia mientras se mueve.

A




Guia lineal de tipo de perfil bajo AIl'TAL

Series LSD

Método de lubricacidon

@ Tasa de Suministro de aceite
La pérdida de aceite lubricante es mas rapida que la grasa lubricante. Preste atencidn a la cantidad suficiente de aceite durante el uso.

Modelo Cantidad de aceite para la primera lubricacion(cm®) Velocidad de alimentaciéon(cm®/hr)
LSD15 0.3 0.1
LSD20 0.5 0.15
LSD25 0.6 0.2
LSD30 0.8 0.25
LSD35 0.9 0.3

3. Instalacion delengrasador/adaptador
®El engrasador o el adaptador se pueden instalar en los dos lados del bloque para lubricacion
manual o automatica segun los requisitos del cliente.
@Hay puertos de lubricacion de repuesto en el lado lateral del bloque para su uso.
Cuando se usa, no se recomienda usar el lado con linea de referencia a menos que sea necesario.
®No se recomienda la instalacion de la boquilla lateral para bloques tipo brida
(la boquilla de grasa / aceite puede interferir con el bloque)
@Si se necesita lubricacion lateral para las especificaciones anteriores, comuniquese con nosotros
para personalizarlo.

Tapon de agujero de perno

1. Tipo de enchufe
Para evitar que virutas de metal u objetos externos entren en los bloques y afecten la precision y la vida Gtil, los clientes deben colocar tapones en los
orificios durante la instalacion. Todos los rieles estan equipados con tapones predeterminados.

Modelo Tornillo Diametro(D)(mm) Espesor(H)(mm)
M3 6.15 1.2
D
LSD15 M4 8.15 1.1 |
LSD20 M5 9.65 2.5 I
LSD25 M6 114 2.5 ; T
M6 11.4 2.5 I
LSD30 M8 14.4 3.5
LSD35 M8 14.4 3.5

2. Pasos para lainstalacion del tap6n

Paso uno Paso dos

Piezaplana g

Tapon

Coloque el tapdn en el escariado. Coloque la pieza plana en el orificio de montaje,
golpee la pieza verticalmente con un martillo de
Nota: ®@Aseglrese de que los enchufes no sobresalgan de la superficie del riel. plastico y fije el tapon en el escariado.
@®Después de la instalacion, limpie la superficie antes de usarla.




Guia lineal de tipo de perfil bajo AIl'TAL

Series LSD

Precauciones de uso

1.Desmontaje del bloque

Normalmente, con retenedores de bolas y cubierta a prueba de polvo, puede evitar que las bolas se caigan cuando el bloque se separa del riel. Sin embargo,
siinserta el riel oblicuamente en los bloques o lo ensambla o desmonta rapidamente, existe el riesgo de que las bolas se caigan. Ensamble la guia lineal o
use rieles de plastico para ayudar.

Bloque
Riel deslizante

Bloque
Riel deslizante -— 5 o
| [¢) * [¢) © o o
Riel de Plastico, o o

Insértelo oblicuamente

2. Instalaciéon de riel de plastico

Un riel de plastico esta equipado para el juego de bloques. No retire el riel de plastico cuando no sea necesario. Si el riel de plastico se caydy
necesita ser reinstalado, presione las cubiertas a prueba de polvo con los dedos e instalelas lentamente para evitar que las bolas se caigan debido a
desalineado de carril de plastico.

. . Blogue Presionar con el dedo
Riel de Plastico —

= O]

Cubierta a prueba de polvo

Sin presionar las cubiertas antipolvo o insertar
Presione las cubiertas a prueba de polvo e inserte el riel de plastico en alineacién. el riel provisional de forma oblicua.

3. Toma

@®Las piezas pueden deslizarse hacia afuera si la guia lineal se coloca de manera desigual. Tengacuidado.

®Golpear o dejar caer la guia lineal podria tener un gran efecto en la precisién y la vida util, aunque la apariencia puede permanecer intacta. Tengacuidado
®No desmonte la guia lineal ya que los objetos externos pueden entrar en los bloques y causar problemas de precisidn.

4. Lubricacién

®La guia lineal ha sido tratada con aceite antioxidante durante la produccién. Antes de usar, limpie el riel y tratelo con lubricacion.

®No mezcle aceite lubricante (grasa) con propiedades diferentes.

®Después de la lubricacion, mueva el bloque hacia adelante y hacia atras a lo largo de tres bloques y repita al menos 2 veces para asegurarse de que haya
una lima de grasa en el riel.

5. Uso
®La temperatura del entorno operativo no debe exceder los 80 °C, y la temperatura instantanea no debe exceder los 100 °C .
®No separe los bloques del riel cuando no sea necesario. Si necesita separarlos, utilice rieles provisionales para evitar que las bolas de acero se caigan.

6 . Almacenamiento
@Al conservar bloques, rieles o juego de guias lineales, asegurese de que el aceite antioxidante esté bien aplicado y el producto esté bien sellado y colocado
horizontalmente Evite la humedad y el calor.




A Guia lineal en miniatura de la serie LRM

Introduccion del producto

Riel —

Acero Inoxidable. Gran rigidez.
Losrieles son intercambiables por bloques.

Retenedor de bolas

Evita que las bolas caigan, aumenta la
conveniencia para la instalacion de rieles de bloques

bola de acero

Bolas de acero de fabricacion japonesa ,
de alta redondez y desgaste excelente
resistencia ( ISO 3290 G10 nivel )

Alto rendimiento de retencidn de lubricante y resistencia al polvo.

Disefo de labios dobles

Cubierta protectora

Proteja el producto de las particulas de polvo grandes.




Guia lineal en miniatura AIl'TAL

Serie LRM

Codigo para ordenar(Combinado)

LRM7 N 1X40 S5 A H T

NN g
1) (2(3)(4) (5) fé\ﬁ\fg\fg\
NUBCIC A ACIACINIIC AR

@ Cédigo de modelo LRM:Guia lineal enminiatura

@Ancho de Riel 5:5mm 7:7mm 9:9mm 12:12mm 15:15mm

@Tipo de bloque N: Estandar L: Largo

@Nuamero de bloque 1:Uno 2:dos [Nota: cantidad de bloqueen un solo juego de guia lineal ]

BLongitud del riel 40 : 40Mm .....ueee [Consulte las especificaciones del riel. tabla para detalles]

®Posicion del S():Distancia desde el extremo del riel hasta el centro del primer orificio de montaje
primer orificio de (se recomienda que sea mayor que el borde minimo) [Consulte la tabla de
montaje especificaciones del riel para obtener detalles]

7Precarga A : Sin Precarga B : Precarga ligera C : Precarga media

@®Precision H: Alto P: Precision

QTipo de Riel Enblanco: Montaje superior T: Montaje inferior

Cadigo para ordenar riel articulado a tope

LRM7 N 1X705 T705 A H T
!

1 I 1 1 11 1 1

‘AN [(n\ 9/, BEN/evV7) e\/a\Aan

1 (2)3)(4) (5)(6/7)(8/(9/10
1) Coédigo de modelo LRM:Guia lineal enminiatura
@Ancho de Riel 5:5mm 7:7mm 9:9mm 12:12mm 15:15mm
@Tipo de bloque N: Estandar L: Largo
@Namero de bloque 1:Uno 2:dos [Nota: cantidad de bloqueen un solo juego de guia lineal ]
®Longitud del primer riel ' 705: 705mm.......... [Consulte las especificaciones del riel. tabla para detalles]
©Marca articulada a tope T : marca de union a tope del riel(margen del extremo de uni6n a tope: 1/2P)

[P es la distancia estandar del orificio]

(7Longitud de Cola de Riel | 705: 705mm ......... [Consulte las especificaciones del riel. tabla para detalles]
(®Precarga A : Sin Precarga B : Precarga ligera C: Precarga media
©Precisiéon H: Alto P: Precision

~— OTipo de Riel Enblanco: Montaje superior T: Montaje inferior

[Nota 1] Permita solo dos rieles para la junta estandar. Se necesita personalizacion para mas de dos rieles.
[Nota 2] Se necesita personalizacidn si la primera / Gltima posicion del orificio de montaje esta fuera del rango

|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
! en la 'Tabla de especificaciones de rieles'.

,,,,,,,,,,,, L
Margen final con unién a tope: 1/2P,

La posicion del primer y
Ultimoorificio la define el cliente.

fffffffffffffffffffffffff T3 §

Enblanco: Montaje superior &% T: Montaje inferior ||==||

i
I
VAV




Guia lineal en miniatura AIl'TAL

Serie LRM

1. Coédigo para ordenar bloque

Nota: 1. Cuando se empareja con un riel, el emparejamiento con un bloque de cédigo de emparejamiento

LRM 7 BK-N-H-D diferente puede convertirse en un producto de acabado de guia lineal;

/l\ ,/l\ /l\ /i\ /L\ /L\ consulte la "tabla de emparejamiento de precarga”
(1) (2) (3) (4)(5)(6) 2. El bloque LRM5 no se puede pedir individualmente.
(@ Cédigo de modelo LRM:Guia lineal enminiatura
(@Ancho de Riel 7:7mm 9:9mm 12:12mm 15:15mm
(@ Cédigo de bloque BK:Bloque
@)Tipo de bloque N: Estandar L: Largo
(BPrecisién H: Alto
~—— ®Codigo de grupo B C D E|[Notas] N: Estandar L: Largo

2. Informacion para ordenar riel sin cortar

LRM 7 RLX985 - H -E - T F;
i L L
=~

I I
123 @ 5B 6 7

I

)

Enblanco: Montaje superior &% T: Montaje inferior ||==||

(1 Coédigo de modelo LRM:Guia lineal enminiatura
@Ancho de Riel 7:7mm | 9:9mm | 12:12mm | 15:15mm
(3Cédigo de Riel RL: Riel

@Longitud del riel | 985:985mm [ 995:995mm | 995:995mm | 990:990mm
(&Precision H: Alto

©Codigo de Grupo E[Notas]

@Tipo de Riel Enblanco: Montaje superior T: Montaje inferior

Notas: 1. Cuando se empareja con un bloque, el emparejamiento con diferentes rieles codificados de emparejamiento puede
convertirse en un guia lineal de precarga diferente, los detalles ver "cuadro de emparejamiento de precarga”.
2. El riel LRM5 no se puede pedir individualmente.

3. Informacion para ordenar riel

LRM 7 RLX40-S5- H - E - T Nota: 1.Cuando se empareja con un bloque, el emparejamiento con diferentes rieles codificados de
( 1\ ‘/’é\“f3 \ ‘/’l\‘ ‘/E\‘ ‘/6\‘ ‘/é\‘ ‘/é\\ emparejamiento puede convertirse en un guia lineal de precarga diferente, los detalles ver
e\ & &Y W \Y) "cuadro de emparejamiento de precarga”.

2. El riel LRM5 no se puede pedir individualmente.
1Coédigo de modelo LRM:Guia lineal enminiatura
@Ancho de Riel 7:7mm 9:9mm 12:12mm 15:15mm
(@cCodigo de Riel RL: Riel
(4)Longitud del riel 40: 40mm ......... [Consulte las especificaciones del riel. tabla para detalles]
. i g . SC):Distancia desde el extremo del riel hasta el centro del primer orificio de montaje

(BPosicién del primer . .

% orificio de montaje (se recomienda que sea mayor que .el borde minimo)

[Consulte la tabla de especificaciones del riel para obtener detalles]
(6)Precision H: Alto
(7Cédigo de Grupo E[Notas]
~— @Tipo de Riel Enblanco: Montaje superior T: Montaje inferior
4. Accesorio (Tapon de orificio de perno) Cédigo de pedido
Nota:

II_ BLC_NP_‘I?P 1. Los tapones para orificios de pernos or g

‘/1‘\‘ ‘/’2‘\‘ ‘/’3\‘ ‘/4‘_\‘ se empaquetan en una bolsa por 10 X J !

Y Y (1codigo de Accesorio L: Accesorio de guia lineal unidades. EX: Al ordenar 1 pieza de ? %

\ oclg P Acc €9 “L-BC-M3-10P”, viene con 10 piezas
(2codigo de enchufe BC: Tapén de orificio de perno de enchufes; Perno de
(3Especificacion del enchufe| M3: Usado para pernoM3 2. "L-BC-M3-10P” se aplica a la serie LRM9/12/15; cabeza corta
- @cantidad de enchufes 10P: 10 piezas/bolsa 3. Al montar tapones para la serie LRM9,

se requieren pernos de cabeza corta, el tamafio de los pernos se
5. Cuadro de emparejamiento de precarga de un riel/un bloque Muestraen lasiguiente figura.

Cuando los clientes pidan un riel / un bloque, elija el cédigo de emparejamiento de un riel/un bloque de acuerdo con la precarga requerida del guia lineal.
Para obtener mas detalles, consulte la "tabla de emparejamiento de precarga".

LRM7. LRM9 Cuadro de emparejamiento de precarga LRM12. LRM15 Cuadro de emparejamiento de precarga
Grado de Cddigo de emparejamiento de un riel Grado de Cddigo de emparejamiento de un riel
precarga E precarga E

Precarga Media
Precarga ligera

Sin precarga

Precarga Media
Precarga ligera
Sin precarga

Codigo de
emparejamie
nto de bloque|

Cddigo de
emparejamie
nto de bloque

mo O w

mo 0O W

V.



Guia lineal en miniatura

AIl'TAL

Serie LRM

Especificacion de Riel

El paso del borde del primer orificio de montaje (S) Modelo Largo maximo(L max)(mm)
y el Ultimo orificiode montaje (E) no debe ser LRM5 490
superior a 1/2P. El borde demasiado largo puede
provocar unainstalacion inestable y afectar la LRM7 985
precisién. LRM9 995
n: Numero de orificios de montaje en el riel LRM12 995
ﬁ LRM15 990
%A;% Paso de borde Min. Paso de borde Max. Paso de borde
S p E Modelo Paso(P) estandar (S\E min) (S\E max)
L LRM5 15 5 3 10
LRM7 15 5 3 10
L=(n-1)xP+S+E LRM9 20 75 4 15
L: Largo total del carril (mm) LRM12 25 10 4 20
n: Numero de orificios de montaje LRM15 40 15 4 35

P: Distancia entre los orificios de los pernos (mm)

S: Borde del primer orificio de montaje (mm)
E: Borde del Gltimo orificio de montaje (mm)

Especificaciones y dimensiones

nota: @Se debe elegir un riel de unidn si la longitud del riel excede el maximo.

@Al decidir el paso del borde, debe estar dentro del rango de la tabla anterior. Habria riesgo de
que se rompa el agujero si el tono esta fuera de rango.

C
C1 LRM5N/LRMSL
« A . A
| © P )
(]| = ©_0 | o o [O -
e o ©
F
o3 w z Tipo de riel: Montaje desde la parte inferior
l i i 0q ® T
o F%T% - E; i
T T
viel o ! ou,_| i
Dimension externa(mm Dimension del bloque(mm) Dimension de Riel (mm
Modelo\Elemento > 170" M )c ci| A| B M | N| K|oJ G|H2| P |0Q|oU (H3) T
LRM5N 6 1.5 12 | 3.5] 18.2| 10 7 8 M2X0.4| 1.5/ 13| 0.7 5 |3.5] 15 [3.5/2.2 1.1 |M3X0.5
LRM5L 6 1.5 12 3.5]21.2| 13 7 8 M2X0.4| 1.5/ 13| 0.7 5 |3.5| 15 [3.5/2.2 1.1 |M3X0.5
LRM7N 8 1.5 17 5 24.3| 13.5| 8 12 | M2X0.4 | 23| 1.7/ 0.7| 7 |4.7 | 15 4.2 |2.4|2.4 | M3X0.5
LRM7L 8 1.5 17 5 32.5| 21.7| 13 12 M2X0.4 | 2.3| 1.7, 0.7| 7 4.7 |15 [ 4.2 |2.4| 2.4 | M3X0.5
LRMON 10 20 5.5 31 | 18.9| 10 15 M3X0.5| 2.8 2.2| 1 9 |56 20 6 |3.5]3.4|M4X0.7
LRMIL 10 20 5.5 42.1] 30 16 15 | M3X0.5| 2.8 2.2| 1 9 |[5.6|20| 6 |3.5]|3.4|M4Xx0.7
LRM12N 13 27 7.5 | 37.6| 21.7| 15 20 | M3X0.5| 4 315112 /75|25 | 6 |3.5|4.4|M4X0.7
LRM12L 13 27 7.5 | 48.4| 32.5| 20 20 M3X0.5 4 3 |1.5/12 75| 25 6 |3.5|4.4|M4Xx0.7
LRM15N 16 | 3.5| 32 | 85| 48 28 20 25 | M3X0.5| 4 | 3.7, M3| 15 |9.5|/40 | 6 |3.5|4.4|M4Xx0.7
LRM15L 16 | 3.5| 32 | 8.5| 65 45 25 25 | M3X0.5| 4 | 3.7, M3| 15 |9.5/40 | 6 |3.5|4.4|M4X0.7
A M,
ol e ==
© ©
Tornillo | Clasificacién de carga | Clasificacion de carga Momento clasificado
Modelo\Elemento  de dinamica (kN ) estatica (kN ) estatico(N.m) D
Montaje Co0s C, M, M, M, Bloque(kg) | Riel(kg/m)
LRM5N M2 0.33 0.55 1.68 0.99 0.99 0.0035 0.114
LRM5L M2 0.48 0.9 2.4 2.08 2.08 0.004 0.114
LRM7N M2 1.02 1.53 5.42 3.17 3.17 0.009 0.22
LRM7L M2 1.43 2.45 9.27 7.96 7.96 0.014 0.22
LRMON M3 1.97 2.6 11.84 8.19 8.19 0.018 0.315
LRMIL M3 2.61 4.11 19.73 18.94 18.94 0.027 0.315
LRM12N M3 3.04 3.86 23.63 12.57 12.57 0.037 0.602
LRM12L M3 3.96 5.9 40.96 32.57 32.57 0.053 0.602
LRM15N M3 427 57 45.05 23.05 23.05 0.054 0.981
LRM15L M3 6.53 9.53 70.08 63.69 63.69 0.088 0.981
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Guia lineal en miniatura Ail'TAL
Serie LRM

Precision

La guia lineal en miniatura LRM viene con 2 tipos de niveles de precision. Paralelismo de movimiento relativo a la superficie de referencia.

|
|
X — | E 207
‘ Estandares de precision (mm) | 5
N » Precisién H: Alto | P:Precisidn i £ sl H
T ) Tolerancia de altura H +0.02 +0.01 ! -“é
L[T Variacion de altura H 0.015 0.007 } 'g 10
i L
Y Tolerancia de ancho Y +0.025 +0.015 } QE)
- Variacién de ancho Y 0.02 0.01 S
g OF P
[
| @
| E 0 Il Il Il Il Il Il Il Il Il Il
[y 0 100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000
I

Largo de Riel (mm)

Nivel de precarga

La guia lineal en miniatura LRM tiene tres categorias de precarga: A, By C.
Elegir el nivel de precarga adecuado mejorara la rigidez, la precision y el rendimiento resistente a la torsion de la guia lineal.

Nivel de precarga Codigo Interferencia radial (um) Aplicacion
5 7 9 12 15
Sin Precarga A —1~42 —2~42 —2~42 -2~+43 -2~+3 | Funcionamiento suave
Precarga ligera B -3n~-1 —4~-2 -5~-2 -6~-2 -7~=2 Alta precisién
Precarga media C -6~-2 -7~-3 -8~-4 -9~-5 | -10~-6 Alta rigidez

Capacidad de carga y vida nominal

1. Capacidad de carga estatica basica(C,)
Se define como la carga estética cuando la deformacion permanente total de la bola de acero y la superficie de la ranura es exactamente una diezmilésima
parte del diametro de la bola de acero bajo el estado de la direccion y el tamafio de la carga sin cambios.

2. Momento estatico admisible(M,)
Cuando la bola de acero sometida a la tensién méaxima en el deslizador alcanza una condicidn de carga nominal estética, este momento de carga se denomina
“momento estatico permisible”. La definicidn viene en tres direcciones.

v, m, A
_a— i o [5)
=T [Tl N =

3. Factor de seguridad estatico(f,)

El impacto, la vibracion y la carga inercial durante el momento de arranque y parada provocan una carga inesperada en la guia lineal. Por lo tanto,
al calcular la carga estatica, se deben considerar los factores de seguridad.

Condicion de Carga f. f= % = %
C.arga normalh - 1.0~2.0 f.. Factor de seguridad estatico
Carga con impactos o vibraciones 2.0~3.0 C,: Capacidad de carga estética basica (N)
M,: Momento estatico admisible (N.m)
P. Carga de trabajo (N)

M. M icacio N.
Y, (oydlier 6 GG : Momento de aplicacién calculado (N.m)

Las cargas que actlan sobre una guia lineal incluyen el peso del bloque, la carga de inercia en los momentos de arranque y parada, y las cargas de momento
provocadas por el voladizo. Por lo tanto, la carga en una guia lineal debe dividirse por el factor empirico.

Condiciones de carga Velocidad de Uso f.
Sin impactos ni vibraciones V<15m/min 1~1.2
Pequefios impactos 15m/min<V<60m/min 1.2~1.5
Carga normal 60m/min<V<120m/min 1.5~2.0
Con impactos y vibraciones V>120m/min 2.0~3.5

5. carga dinamica basica(C,,,,)

C.o0s: (Seglin ISO 14728-1) Dado que la direccion y la magnitud siguen siendo las mismas, C,,, €s la carga de trabajo maxima para que el producto
mantenga su vida nominal a 100 km de funcionamiento.

V. 36



Guia lineal en miniatura AIl'TAL

Serie LRM

6. Calculo de la vida nominal(L)
Reconociendo que la vida nominal de una guia lineal se ve afectada por las cargas de trabajo reales, el calculo general de la vida nominal excluyendo los
factores ambientales se lleva a cabo de la siguiente manera:

— C|ODE
L= ( fxP

) °x10°

L. Vida Nominal (m)

C,o0s: Carga dinamica basica  (N)

f,: Factor de carga

P. Carga equivalente (N)

Tomando LRM9N por ejemplo, su C, ., €s 1.97kN. Por lo tanto, cuando el producto soporta una carga equivalente de 1,5kN P,
f, = 1, suvida nominal tedrica se puede calcular de la siguiente manera:

 Cus ysyqgin 197 1a oo )
L= (i) X10°= (2) '%10'=226529 m = 226.5 km

Ilustracion de instalacion

1. Altura y chaflan del borde de referencia
Para garantizar una instalacidn precisa de la guia lineal L RM , el espacio de contacto no debe exceder las cifras indicadas en la siguiente tabla.
R

Unidad:mm
- Modelo | Q1 Q2 H1 | R(Max)
Sy v c LRMS | 14 | 1.2 | 1.5 02
] z LRM7 55| 12 | 15 0.2
Detalles A LRM9 7 1.7 2 0.3
R LRM12 9 27 3 0.4
Detalles B LRM15 10 32 | 35 0.5

2. Par de apriete de tornillos
Al instalar la guia lineal, si los tornillos estan bien apretados y la superficie esta bien en contacto afectara significativamente la precision.
Consulte la siguiente tabla para conocer la fuerza de apriete para garantizar una instalacién perfecta.

Modelo Tamaiio de Par de ’apriete (N.'cm)
tornillo Hierro | Fundicion Aleacion de aluminio
LRM5
LRM7 M2 58.8 39.2 29.4
LRM9
LRM12 M3 196 127 98
LRM15

3. Plano de referencia

® El plano de referencia para la instalacion debe rectificarse o fresarse finamente para garantizar la precision.

® Riel Ambos lados pueden usarse como plano de referencia.

® Para bloques multiples en un riel, la linea de identificacion en los bloques debe colocarse en
el mismo lado para garantizar la precision del movimiento.

X Linea de identificacién de
la superficie de referencia

Riel articulado a tope

® Al unir rieles, debe seguir las marcas de grupo en el riel para garantizar la precision de la guia lineal. Estas marcas se encuentran en la superficie superior

del lado de la junta. Junte las mismas marcas de grupo. Marca de articulacién a tope

T T
O
O @ © R @ @ ©

@ Por favor Preste atencion al nimero de serie del tallado laser al instalar, AO01, BOO1 son un grupo, A002, BO02 son un grupo, y asi sucesivamente.
® Tenga en cuenta la direccion de instalacion durante el montaje, los nimeros de serie no estan al revés y las flechas apuntan entre si.

P/2 P/2
© | OW[Im0 = ©
P P J

© n oo len @ = ©




Guia lineal en miniatura AIl'TAL

Serie LRM

Método de Lubricacion

Cuando una guia lineal esta bien lubricada, puede reducir el desgaste y aumentar la vida util de manera significativa.
La lubricacidn tiene los siguientes beneficios:

®Reduzca la friccion de los rodillos y la pista de rodadura para minimizar el desgaste.

®La existencia de una pelicula de grasa entre las superficies de contacto puede evitar la fatiga del rodillo.

®Evita la oxidacion.

1. Método de lubricacion Modelo Lubricacion Cantidad de
La guia lineal de la serie LRM esta bien lubricada con 'Synergy Grease PS NO.2' en fabrica. inicial(cm®) | reposicién(cm?)
Se recomienda a los clientes que utilicen un lubricante idéntico o del mismo grado. LRM5N 0.02 0.01
Consulte la tabla de la derecha para conocer la cantidad de aceite: LRMSL 0.03 0.015
Para estar bien lubricados, los blogues deben moverse hacia adelante y hacia atras después de lubricar. _ LRM7N 0.1 0.05
La lubricacidn se puede realizar de forma manual o automatica . LRM7L 0.13 0.07
LRMON 0.2 0.1

2. Frecuencia de lubricacion LRMSL g;i Oi;‘
Aunque la guia lineal viene bien lubricada de fabrica y su grasa no es facil de perder, LRM12N : 0.

. . . Lo A LRM12L 0.45 0.23
sigue siendo necesaria una lubricacién frecuente para evitar un desgaste no deseado.

, L L LRM15N 0.72 0.36

El periodo de lubricacién recomendado es cada 100 km de movimiento o cada 3 ~ 6 meses LRM15L 1.0 0.50

(consulte la tabla de la derecha para conocer la cantidad sugerida).

Precauciones de uso

1. Desmontaje del bloque

LRM estd equipado con retenedores de bolas para evitar que las bolas de acero se caigan cuando el bloque se separa del riel. Sin embargo,
siinserta el riel de manera oblicua en los bloques o lo ensambla y desarma rapidamente, existe el riesgo de que las bolas de acero se caigan.
Monte con cuidado la guia lineal o utilice rieles de plastico como ayuda.

2. Precaucion al tomar

® Las piezas pueden deslizarse hacia afuera si la guia lineal se coloca de manera desigual. Por favor tenga cuidado.

® Golpear o soltar una guia lineal podria tener enormes efectos en la precision y la vida (til, aunque la apariencia puede permanecer intacta.
Por favor tengacuidado.

® No separe la guia lineal ya que los objetos externos pueden entrar en los bloques y causar problemas de precision.

3. Lubricaciéon

® Las guias lineales han sido tratadas con aceite antioxidante durante la produccidn. Antes de usar, limpie el riel y tratelo con lubricante.

® No mezcle aceite lubricante (grasa) con diferentes propiedades

@ Mientras lubrica, el bloque debe moverse hacia adelante y hacia atras. Después de la lubricacion, debe quedar una pelicula de grasa en el riel.

4. Usar
® La temperatura del entorno operativo no debe exceder los 80 °C y la temperatura instantanea no debe exceder los 100 °C.
® No separe los bloques del riel cuando no sea necesario. Si necesita separarlos, utilice rieles provisionales para evitar que las bolas de acero se caigan.

5. Almacenamiento
® Cuando los blogues de almacenamiento, rieles o conjunto, por favor asegurese de que el aceite antioxidante es bien aplicada y el producto esta bien sellado,
asi como en posicion horizontal. Evite la humedad y el ambiente caluroso.




A Guia de rodillos cruzados de la serie LGC

Introduccion del producto LGC

Mediante la disposicidn cruzada de los rodillos, se reducird enormemente la friccion, mientras que proporcionara una alta rigidez para que los rodillos soporten
cargas pesadas. El rodillo cruzado se utiliza principalmente en maquinas y equipos de medicion de alta precision, como impresoras de placa de circuito,
instrumentos de medicién 6ptica, equipos de rayos X o bases para varios tipos de instrumentos.

Riel principal Riel Lateral Riel Lateral Riel Lateral

Jaula de rodillos

Jaula de rodillos

Tipo de via de rodillos cruzados de cuatro filas

Tipo de tres filas de via de rodillos cruzados

‘!
‘ﬁ. JapanRodillocilindrico con redondez de altaprecision y
resistencia al desgaste ( JIS B 1506 G2) fabricadoenlapoén

Coédigo para ordenar

LGC 3 A 200 R25-H

~

123@ 5 6

(1Cédigo de modelo LGC: Camino de rodillos cruzados
(2Diametro del rodillo 1: ®1.5mm  2: ®2.0mm  3: ®3.0mm  4: ®4.0mm  6: ®6.0mm
(@ Tipo [Nota] A: tipo de tres filas [ Nota ] B: Tipo de cuatro filas
200 : largo del carril
@Dimensién de Riel 200X 100: la longitud del riel principal es de 200 mm/la longitud del riel lateral es de 100mm
[Referencia a la especificacion. tabla para detalles]
p . .
©FEl LU o5 rodl_llos e R25: 25 rodillos ............ [Referencia a espec. tabla para detalles]
cada jaula de rodillos
~— (®Precision H:Alto P : Precision

[Nota] LGC6: solo para el tipo B.




Guia de Rodillos Cruzados

AIl'TAL

Serie LGC

Tabla de referencia cruzada para nimeros maximos de carrera y rodillo

LGC1 Namero de rodillos en una jaula de rodillos LGC2 Numero de rodillos en una jaula de rodillos
Max. Carrera (mm)| R6 | R7 | R8 | R9 |[R10 |R11|R13|R16 R19 Max. Carrera(mm) R6 | R7 | R8 | R9 |R10 R11/R13|R16/R19|R22 R25 R28/R32|R36
201227 | - -|-|-|-]-]- 30 16/ 8| -|-|-|-|-|-|-|-1-1-][-1]-
, 130 - | - 22|17 1227 |-]-]- 45 | - | -130/22 14| - |- |-|-|-|-|-]|-]-
Largomas [0 T L a7 17| - | - 60 | - | -|-|-|-B8l20--[-[-[-[-]-
cortede oo T o o[- 8727 REREEEE Bl 26 | - |- |- |- |- |-
7":::)5 60 | - | - | - | - | - -1 - [42 27 '-s:—;’:o'::s 9 |- |- | -[-]- -8l - [ - [ - -~
70 - | -] -1-1-]-1-1]-"laz vieles (105 - -l - |- |- - -162 38| - |-|-]-
80 | - | - | - | -] -]1-1-1-/]67 (mm) 1200 - | - [ -] - - -] -1 -]6844 - | - | -
135 - | - | -] - - -|-]-198/74 50| - | -
Combinacién estandar 150 - | - | - -1|- - -1 -1 -l104/ 8048 -
Combinacidn opcional 165 - | - | - | - | - - -1 -71- 1110l 78 | 45
180 - | - | -] -]|- - -] -1-1]-|140108| 76
. LGeC3 Namero de rodillos en una jaula de rodillos LGC4 Numero de rodillos en una jaula de rodillos
Max.(ganr;r;era rR7/R8/R9 R10R11R12R16R19R22R25R28R32R36R40 Max. Carrera(mm) R8 | R9 |[R10|R11/R13/R16/R19|R22|R25 R28 R32|R36/R40 R45
=Y IR T S e S S 80 | 54|40 26| - | - e
75| - |- |-15444/24| - |- |- -|-|-|-|-~- 1201 - | - | - 192 68 SN R S -
e e e BN LR L ;gg- 1T -102164009-85_6____-
Largomésigg B e e s B 9_4 1614484 71 e Largomas 1o, | [ .- - - [178/136/94 | - | - | - | -
corto de
co_rtode 175 - | - |- [ - - - - |- i34104 74 - - - rieles 280 - | - | - |- |- - | - |216/174/118] - | - | -
e 200 - |- - |- |- -|-|-|-s41248a - - (mm) ggg S A A - 254;32;‘2‘2 18666 -
225 - | - |- - |- | -|-|-|-]|- 174134/94 -
250 < | < | - | - - [ - - -1 -1-1- liga144104 400 - | - | - | - | - - | - | - | - |358/302|246|176
275l oo T o o= o= - b34lioRisa 440 - | - | - | - | - - |- - |- - |382326/256
300 < | < |- - - [ - 1-T-1-1-1- 44204 480 - | - | - | - | - -l -]-1-1-1]- |406/336
LGC6 Numero de rodillos en una jaula de rodillos
Max. Carrera(mm) R8 | R9 |R11/R13|R16 R19|R22|R25 R28 R32|R36 R40|R45
10062 (44| - | - | - | -|-|-|-|-|-|-/|-
150 - | - [@o8l72| - |- |-|-|-[-]-]-1]-
200 - | - | - | - |118/64| - | - | - | - | -|-|-
L1250 - | - | - -] - |164/110/56| - | - | - | - | -
Largomas [0 [ - [ - | - [210/156/102] - | - | - | -
°°,'t;’de 350 - | - | - | - -|-|- 256202130 - | - | -
400 - [ - [ -] |302230158 - | -
450 - | - | - | - | -|-]-1]-1]-[330258|186] -
500 - | - | -|-]-]-]-]-1-1"- 358286196
550 - | - | - | -|-]-]-1]-1-1]"-458/386 296
600 - | - | - | -] -] -]-]-]-]-]- 486|396
Precision
I
Precision Longitud del carril y paralelismo de la pista de rodadura
Riel principal | Riel lateral

Unidad:mm
Articulo Alto (H)| Precision (P)
Tolerancia de altura H +0.02 +0.01
Variacion de alturas H 0.01 0.005
Tolerancia de ancho W | £0.02 +0.01

paralelismo de la pista

10 ——IH
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®
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Guia de Rodillos Cruzados

AIl'TAL

Serie LGC

Tabla de especificaciones

Tipo de tres filas—Dimensiones

F1 nXE F1
®DC c
E através del agujero) T
. - 9uj | Lmk
LB
] 8, Kl
— # = EI* (] G [2a]
al k. J
S © C
Modelo\Elemento A B (o} ®DA| ®DB| ®DC nXE F1 F2 G1 G2 H J K S T
LGC1A20 20 1X10
LGC1A30 30 2X10
LGC1A40 40 3X10
LGC1A50 50 17 | 4.5 | 3.0 | 1.55 | 253835 4x10 5 10 | 3.9 | 7.8 | 13.4| M2X0.4 | 1.5 | 1.2 | 0.5
LGC1A60 60 5X10
LGC1A70 70 6X10
LGC1A80 80 7X10
LGC2A30 30 1X15
LGC2A45 45 2X15
LGC2A60 60 3X15
LGC2A75 75 4X15
LGC2A90 90 5X15
LGC2A105 105 | 24 | 65| 44 | 2.5 333%s| ex15 | 75| 15| 55| 11| 19 | M3x0.5 | 2.1 | 1.5 | 0.5
LGC2A120 120 7X15
LGC2A135 135 8X15
LGC2A150 150 9X15
LGC2A165 165 10X15
LGC2A180 180 11X15
LGC3A50 50 1X25
LGC3A75 75 2X25
LGC3A100 100 3X25
LGC3A125 125 4X25
LGC3A150 150 5X25
LGC3A175 175 | 36 | 85| 6.0 | 3.4 4108 ex25 | 12.5| 25 | 8.3 | 16.6| 29 | M4x0.7 | 3.1 | 2 | 0.5
LGC3A200 200 7X25
LGC3A225 225 8X25
LGC3A250 250 9X25
LGC3A275 275 10X25
LGC3A300 300 11X25
LGC4A80 80 1X40
LGC4A120 120 2X40
LGC4A160 160 3X40
LGC4A200 200 4X40
LGC4A240 240 5X40
LGC4A280 280 | 44 | 11.5| 75 | 4.3 |5:393s| 6x40 | 20 | 40 | 10 | 20 | 35 | M5X0.8 | 4.1 | 2 | 0.5
LGC4A320 320 7X40
LGC4A360 360 8X40
LGC4A400 400 9X40
LGC4A440 440 10X40
LGC4A480 480 11X40

[Nota] Un juego incluye un riel principal, dos rieles laterales, dos jaulas de rodillos y los tornillos correspondientes para el montaje.




Guia de Rodillos Cruzados

AIl'TAL

Serie LGC

Tabla de especificaciones

Tipo de cuatro fila—Dimensiones Eo nXE ~F
[ | =
{ } 2§y
] s A
z 9 .

S A S K
Modelo\Elemento A B (o} ODA| ©DB nXE F G H J K S
LGC1B20 20 1X10
LGC1B30 30 2X10
LGC1B40 40 3X10
LGC1B50 50 8.5 4 3.0 | 1.55| 4X10 5 3.9 | 1.8 | M2X0.4 | 1.5 | 1.2
LGC1B60 60 5X10
LGC1B70 70 6X10
LGC1B80 80 7X10
LGC2B30 30 1X15
LGC2B45 45 2X15
LGC2B60 60 3X15
LGC2B75 75 4X15
LGC2B90 90 5X15
LGC2B105 105 12 6 4.4 2.5 6X15 7.5 5.5 2.5 | M3X0.5 2.1 1.5
LGC2B120 120 7X15
LGC2B135 135 8X15
LGC2B150 150 9X15
LGC2B165 165 10X15
LGC2B180 180 11X15
LGC3B50 50 1X25
LGC3B75 75 2X25
LGC3B100 100 3X25
LGC3B125 125 4X25
LGC3B150 150 5X25
LGC3B175 175 18 8 6.0 3.4 6X25 | 12.5| 8.3 | 3.5 | M4x0.7 | 3.1 2
LGC3B200 200 7X25
LGC3B225 225 8X25
LGC3B250 250 9X25
LGC3B275 275 10X25
LGC3B300 300 11X25
LGC4B80 80 1X40
LGC4B120 120 2X40
LGC4B160 160 3X40
LGC4B200 200 4X40
LGC4B240 240 5X40
LGC4B280 280 22 11 7.5 4.3 6X40 20 10 | 4.5 | M5X0.8 | 4.1 2
LGC4B320 320 7X40
LGC4B360 360 8X40
LGC4B400 400 9X40
LGC4B440 440 10X40
LGC4B480 480 11X40
LGC6B100 100 1X50
LGC6B150 150 2X50
LGC6B200 200 3X50
LGC6B250 250 4X50
LGC6B300 300 5X50
LGC6B350 350 31 15 9 5.3 6X50 25 | 147 6 M6X1.0 | 5.2 3
LGC6B400 400 7X50
LGC6B450 450 8X50
LGC6B500 500 9X50
LGC6B550 550 10X50
LGC6B600 600 11X50

[Nota] Un juego incluye cuatro rieles laterales, dos jaulas de rodillos y los tornillos correspondientes para el montaje.
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Guia de Rodillos Cruzados

AIl'TAL

Serie LGC

Informacion para ordenar de jaulas de rodillos

LGC 3 R25

raN /o o\
(1) (2)(3)

F
‘s,
Oy
P
©

(1) Codigo de modelo

LGC: Camino de rodillos cruzados

@ Diametro del rodillo

1: ®1.5mm

2: ®2.0mm

3: ®3.0mm

4: ®4.0mm

6: ®6.0mm

(3El nimero de rodillos

R25: 25 rodillos .... [Referencia a espec. tabla para detalles]

Tabla de especificaciones

Informacion de la jaula de rodillos

R(NUmero)

EE

606060] ¢

Clasificacion de

Clasificacion de

Clasificacion de

Clasificacion de

Elemento P | R | cargadinamica | carga estatica C_a_rga Elemento R | carga dinamica | carga estatica C_a_rga
Modelo basica(C. basica(C,) | 2dmisible(F)  Modelo basica(C.) basica(c,) | admisible(F)
LGC1R6 | 6 | LGC4R8 8|
LGC1R7 7 LGC4R9 9|
tooms | ) om0 |10
LGCIR10 | 2.5| 10| 125N/rodillo 120N/rodillo | 39N/rodillo % %
ks 1 Lcerts | | 16,

LGCIR16 | 16| LGC4R19 | 19

LGC1R19 | 19| LGC4R22 | 22| 1230N/rodillo 1170N/rodillo 390N/rodillo
LGC4R25 | 25

LGC2R6 6 LGC4R28 | 28]

LGC2R7 7] LGC4R32 | 32

LGC2R8 | 8| LGC4R36 | 36

LGC2R9 9| LGC4R40 | 40|

LGC2R10 | 10] LGC4R45 45

LGC2R11 11

LGC2R13 | 13 LGC6R8 | 8]

LGC2R16 | 4 | 16| 292N/rodillo 290N/rodillo | 97Nfrodillo ~ LGC6R9 9|

LGC2R19 | 19] LGC6R11 |11

LGC2R22 | 22| LGC6R13 | 13]

LGC2R25 | 25| LGC6R16 | 16|

LGC2R28 | 28] LGC6R19 | 19]

LGC2R32 | 32 LGC6R22 | 22| 3175N/rodillo 2550N/rodillo 810N/rodillo

LGC2R36 | 36 LGC6R25 | 25
LGC6R28 | 28]

LGC3R7 7 LGC6R32 | 32|

LGC3R8 8| LGC6R36 | 36|

LGC3R9 9 LGC6R40 | 40|

LGC3R10 | 10| LGC6R45 45

LGC3R11 |11

LGC3R13 | 13]

LGC3R16 | 16|

LGC3R19 | 5 | 19| 640N/rodillo 610N/rodillo | 203N/rodillo

LGC3R22 | 22]

LGC3R25 | 25|

LGC3R28 | 28]

LGC3R32 | 32

LGC3R36 | 36

LGC3R40 40

V.




Guia de Rodillos Cruzados AiIlr'TAC

Serie LGC

Manual de usuario

Capacidad de Carga

Direccion de carga Carga vertical Carga vertical
Tipo Tipo de tres filas Tipo de cuatro filas Tipo de tres filas Tipo de cuatro filas
carga 1/2N carga 1/2N |carga 1/2N carga 1/2N

v v v v

cargaN carga 1/2N carga 1/2N
1 3 1 3z

Capacidad de carga Ca={2P><(%-1)}35 x(%)" xC, Ca={2P><(%-1)}36 x(%)“xz % C,
dindmica basica , * . , , X . * ,
C.(N) * Numero de rodillo efectivo R/2: redondear a un nimero entero| * Namero de rodillo efectivo R/2: redondear a un nimero entero

i (EJ: 5/2 = 2.5, tomar 2) (EJ: 5/2 = 2.5, tomar 2)

i r

cotitica basica Ch) | CoRXC, Cu=RXC,
Carga admisible F_,(N) F.,=RxF, F,.=RxF,
P:Paso de la jaula de rodillos (mm) Ej .: Calcule la capacidad de carga basica LGC3A180R25
R:El nimero de rodillos cilindricos incorporados en A partir de la especificacién de mesa ( De Informacion n de la jaula de rodillos)

una jaula de rodillos Paso de la jaula de rodillos: P = 5 mm

C,:Capacidad de carga dinamica basica por rodillo cilindrico (N) El nimero de rodillos cilindricos incorporados en una jaula de rodillos : R = 25
C,:Capacidad de carga estatica basica por rodillo cilindrico (N) Capacidad de carga dindmica basica por rodillo cilindrico :C,=640 N
F,:Carga admisible por rodillo cilindrico (N) Capacidad de carga estatica basica por rodillo cilindrico : C;2=610 N

Carga admisible por rodillo cilindrico: F,=203 N

NUmero de rodillo efectivoR /2 = 12,5, toma 12

Tome estos parametros en el calculo, podemos obtener:

Para carga ascendente y descendente : Capacidad de carga dinamica basica C,=4,701.88N,

Capacidad de carga estatica basica C,,=15,250N, Carga admisible F,,=5,075N

Para carga lateral : Capacidad de carga dinamica basica C,=8,061.31N,

Capacidad de carga estatica basica C,,=15,250N, Carga admisible F,,=5,075N
Factor de seguridad estatico(f,)
La fuerza de inercia causada por un impacto, un arranque o una parada repentinos ejercera una fuerza inesperada sobre la guia de rodillos cruzada.
Por lo tanto, se debe tener en cuenta el factor de seguridad basado en las condiciones de trabajo, consulte lo siguiente:

— foCao
Condicion de carga f, s F
Carga normal 1.0~1.3 f.: Factor de seguridad estatico
Carga con impactos o vibraciones| 2.0~3.0 C.,: Capacidad de carga estatica basica  (N)
F: Carga de trabajo calculada (N)
Vida nominal(L)

La vida nominal se calcula de la siguiente manera: L:Vida nominal (km)

£, Cc, L C,:Capacidad de carga dinamica basica (N)

L=( f,F )” X100 F:Carga de trabajo calculada (N)

f,:Factor de temperatura

f,:Factor de carga
Calculo del tiempo de vida atil(L,) " 9

Con base en la vida nominal calculada, el tiempo de vida (til se obtiene mediante la siguiente ecuacion como si la longitud de la carrera y el valor de los
movimientos alternativos por minuto permanecieran constantes.
Lx10° L,:Vida atil (h)
2x¢,xmx60 ¢,:Largo de carrera (mm)
m:NUmero de reciprocidades por minuto  (min™)

L,=

Factor de temperatura(f,)
Si la temperatura ambiental excede los 100 °C, tenga en cuenta el efecto adverso de la alta temperatura multiplicando las capacidades de carga basicas por
el factor de temperatura. Lo Tabla de factor de temperatura(f;)

I
0.9 I

o
o

0.7

o
=)

o
w

Factor de temperatura (f;)

100 150 200
Temperatura de la pista de rodadura(°C)

A



Guia de Rodillos Cruzados AiIlr'TAC
Serie LGC

Factor de carga(f,)
En general, las maquinas reciprocas tienden a generar vibraciones o impactos durante su funcionamiento. Es extremadamente dificil determinar con precision

el impacto causado por un movimiento de alta velocidad o un movimiento frecuente de arranque y parada. Sin embargo, la experiencia puede esperar la carga
calibrada. La capacidad de carga basica ( C, o C,,) se divide por el factor de carga ( f, ) en la siguiente tabla para calibrar a partir del efecto de velocidad y
las vibraciones.

Tabla de factores de carga
Vibraciones/Impacto| Velocidad (V) f,

Débil V<0.25m/s 1~1.2

Débil 0.25<V<1im/s | 1.2~1.5

Carrera
Al moverse, la jaula de rodillos se movera junto con el riel aproximadamente la mitad de su distancia de movimiento. Por lo tanto, la distancia entre el centro
de cargas y la jaula de rodillos variara con el movimiento. Para mantener la precisidn, por favor cumpla con la ' Tabla de referencia cruzada para Max.
Tabla de nimeros de carrera y rodillo al decidir las especificaciones.
EX: Elija spec para un rodillo de diametro 6 mm, tipo de alta precision y deseando | ength de r ail s son 300 y 200mm, deseando distancia en movimiento es 50mm.
Consulte la 'Tabla de referencia cruzada para ver el max. Stroke&RollerNumbers ': diametro del rodillo 6mm con 200mm como riel mas corto, sus numeros
de rodillo pueden ser R16 o R19, y la distancia de movimiento admisible es 118 y 64mm respectivamente.
Ambos numeros de rodillo pueden cumplir con la distancia de trabajo requerida de 50mm.

Tornillo de montaje
Par de apriete para el tornillo de fijacion:

Especificaciones | Tamaifo de tornillo | Tamaio de tornillo(N.m)
LGC1 M1.4X0.3PX6L 0.14
LGC2 M2.0X0.4PX8L 0.40
LGC3 M3.0X0.5PX9.5L 1.40 Tornillo
LGC4 M4.0X0.7PX16L 3.20 de montaje
LGC6 M5.0X0.8PX20L 6.60

% Se prefiere un tornillo de alta resistencia.

Tornillo de ajuste
Par de apriete para el tornillo de fijacion:

Especificaciones | Tamaiio de tornillo | Tamaio de tornillo(N.m)
LGC1 M2 0.008 de ajuste
LGC2 M3 0.012
LGC3 M4 0.05
LGC4 M4 0.08
LGC6 M5 0.2

Precauciones de uso

1. Precaucion en el manejo:

Dejar caer los rodillos cruzados puede causar dafios en la superficie y afectar alin mas su precision, e incluso sacudidas durante el movimiento.

2. Ajustamiento:

Aseglrese de ensamblar, instalar y ajustar el producto con cuidado. La precarga adecuada ayudara con la rigidez y la precisidn; sin embargo, la sobrecarga de
la via de rodillos cruzada provocara dafios y deformaciones. Durante la instalacion, siga el procedimiento de instalacion y el par recomendado.

3. Usar como un conjunto:

La precision de la guia de rodillos cruzados se controla como un conjunto. No se garantiza la precision al mezclar piezas de diferentes conjuntos.

4. Carga permitida:

La definicion de carga permisible son las cargas maximas aplicadas sobre el rodillo cruzado para causar una deformacidn elastica aceptable mientras se
mantiene un movimiento suave. Cuando las condiciones de trabajo requieran una alta precisién y un movimiento suave, aseglrese de que la carga aplicada al
producto esté bajo la carga permitida.

5. Deslizamiento de la jaula:

La jaula de rodillos podria deslizarse bajo movimiento de alta velocidad , aplicacion de uso vertical , carga desequilibrada y condiciones de vibracién .

Se recomienda evitar cargas excesivas. Mientras tanto, el uso de rodillos cruzados dentro del rango de carrera permitida mientras se aplican factores de
seguridad ayudara a evitar la compresion y los dafios.
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Sucursal de Europa

Nombre: ATC (ltalia) S.R.L.

Direcciéon: Via Manzoni 20, 20020 Magnago (Ml), Italy
Teléfono: +39-0331-307204

Fax: +39-0331-307208

Codigo Postal: 20020

Direccion de correo electronico: atc.it@airtac.com

Nombre: AirTAC International Group Taiwan Branch (CayMan)

Oficina: 4F., No.129, Sec.3, Minsheng E. Rd., Songshan Dist.,
Taipei City 10596, Taiwan

Teléfono: +886-2-2719-7538

Fax: +886-2-2719-7539

Cadigo Postal: 10596

Fabrica: No.28, Kanxi Rd., Xinshi Dist., Tainan City 74148, Taiwan

Teléfono: +886-6-5896-889

Fax: +886-6-5898-589

Cédigo Postal: 74148

Nombre: Ningbo AirTAC Automatic Industrial Co., Ltd.

Direcciéon: No.88, Siming E. Rd., High Tech Area of Fenghua District,
Ningbo, Zhejiang, China

Teléfono: +86-574-8895-0001

Fax: +86-574-8895-0066

Codigo Postal: 315500

Nombre: Guangdong AirTAC Automatic Industrial Co., Ltd.

Direccién: No. 7, Kaixuan Rd., Songxia Industrial Park, Shishan Town,
Nanhai District, Foshan, Guangdong, China

Teléfono: +86-757-8521-7188

Fax: +86-757-8521-7841

Codigo Postal: 528234

Nombre: AIRTAC INTERNATIONAL(SINGAPORE)PTE LTD
- | Direccion: 12 Gul Drive, Singapore 629463
. Teléfono: +65-6933-7676
Fax: +65-6863-9030
Codigo Postal: 629463
Direccion de correo electronico: sales_sg@airtac.com

Nombre: AIRTAC INDUSTRIAL(M) SDN BHD
Johor: No 20,Jalan Tiong Emas 1, Kawasan Perindustrian Tiong Nam,
81100 Johor Bahru, Johor.
Teléfono no.:+607-358 7969 Fax no.:+607-358 7971
Selangor: Lot 5019, Jalan Pendamar 27/90, Section 27,
40400 Shah Alam, Selangor, Malaysia
Teléfono no:+603-56140592 Fax no:+603-56140912
Penang: No 2, Lorong Saga Jaya 5, Taman Perindustrian Saga Jaya,
13600 Perai, Penang.
Teléfono no: +604-386 6845 Fax no:+604- 384 2671
Direcciéon de correo electronico: sales_my@airtac.com

Nombre: AirTAC Industrial Co.,Ltd.
Direccién: 11/12MO00 9, Bangchalong, Bangplee, Samutprakarn, 10540 Thailand.
| Teléfono: +66-2-023-3515
. Fax: +66-2-023-3518
Codigo Postal: 10540
| Direccion de correo electrénico: sales_thailand@airtac.com

Nombre: Airtac Co., Ltd.

Direccion: 3-6-3, Kusune, Higashiosaka-shi, Osaka, Japan
Teléfono: +81-6-4307-6039

Fax: +81-6-4307-6038

Coédigo Postal: 577-0006
Direcciéon de correo electronico: sales_jp@airtac.com

Nombre: AirTAC USA Corporation

Direccién: 21201 Park Row Drive, Katy, Texas, 77449, USA
Teléfono: +1-281-394-7177

Fax: +1-281-394-7199

Direccion de correo electrénico: sales_us@airtac.com
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Nota AIl'TAL

Todos los datos, graficos, dimensiones, etc. en este catalogo se obtienen del laboratorio o calculo de AirTAC, solo como referencia.
El contenido de este catalogo esta sujeto a cambios sin previo aviso
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